La aplicacion Fabricacion de Odoo le ayuda a los fabricantes a programar,
planificar y procesar las érdenes de fabricacion. Coloque tabletas en el taller para
controlar todas las 6rdenes de trabajo en tiempo real mediante el panel de control
del centro de trabajo y permita que los trabajadores activen las operaciones de

Fabricacion

mantenimiento, flujos de retroalimentacién, problemas de calidad y otras.

Flujos de trabajo de fabricacion

VV VV VYV VYV V VYV V VY V VYV V YV VYV

Taller

>

Lista de materiales

Gestionar listas de materiales para variantes de productos
Usar kits

Gestionar productos semielaborados

Subcontratar la fabricacion

Utilizar el programa maestro de produccion

Gestionar ordenes de trabajo usando los centros de trabajo
Desactivar centros de trabajo mediante la aplicacion Tiempo personal
Desechar durante la fabricacion

Fabricar 6rdenes parciales

Configuracion del producto a fabricar

Dividir y fusionar érdenes de fabricacion

Dependencias de la orden de trabajo

Fabricacion en un paso

Fabricacion en dos pasos

Fabricacion en tres pasos

Descripcion de Taller
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Lista de materiales

Una lista de materiales (LdM) es un documento que define la cantidad de cada
componente necesario para fabricar un producto final. También incluye varias
operaciones y los lineamientos de los pasos individuales necesarios para terminar
el proceso de produccion.

En la aplicacién Fabricacion podemos vincular varias LdM a un solo producto, de
esta manera se pueden crear variantes de producto que tengan sus propias listas
de materiales.

Configurar de manera correcta las LdM agiliza el proceso de fabricacion y ahorra
tiempo.

Configurar una lista de materiales (LdM)

La configuracion mas sencilla de una LdM es la que no contiene operaciones ni
instrucciones, solo componentes. En estos casos, la produccién se gestiona con
las ordenes de fabricacion.

Si desea crear una LdM desde el modulo Fabricacion, vaya a Productos » Listas
de materiales, haga clic en Crear y seleccione su Producto.

Nota
También puede crear una LdM desde el formulario del producto. En este caso, el
campo Producto ya esta completado.

Si desea crear una LdM estandar, establezca el tipo de LdM como Fabricar este
producto. Haga clic en Agregar linea para afadir todos los componentes
necesarios para crear el producto final. Puede crear nuevos componentes desde
la LdM o se pueden crear antes en Fabricacion » Productos » Productos » Crear.
Por ultimo, haga clic en Guardar para terminar de crear su LdM.
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@ Performance == (Cost ﬁﬂ- ECO(s)
Product [FURN_9666] Table
roduct
Quantity 1.00 Units
re
BoM Type O Manufacture this product
Kit
Subcontracting
Company My Company (San Francisco)
Components Operations Miscellaneous
Component Quantity  Product Unit of Measure
[FURN_B8522] Table Top h 0 1.00 Units jof
[FURN_2333] Table Leg 2 0 4.00 Units W
[CONS_89957] Bolt & o 4.00 Units 2|
[CONS_25630] Screw & o 10.00 Units T}

Add a line

Establezca una lista de materiales (LdM) para una variante de
producto

También puede asignar LdM a variantes de productos especificas. Cuenta con dos
opciones de configuracion disponibles para elegir.

Nota
Si desea asignar LdM a variantes de productos, primero debe configurar los
atributos de variantes en el formulario del producto.

El primer método consiste en crear una LdM por variante, para esto debe crear una
nueva LdM y especificar la variante del producto. El segundo método consiste en
crear una LdM principal que contenga todos los componentes necesarios para
todas las variantes. Para ello, debe especificar en la columna Aplicar en
variantes que variante utiliza cada componente.
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Product [FURN_B8855] Drawer Reference PRIM-ASSEM

BoM Type © Manufacture this product

Quantity 1.00 Units Kit

Subcontracting

Company My Company (San Francisco)
Components Operations Miscellaneous
Component Quantity Product Unit of Measure ~ Apply on Variants
[FURN_2100] Drawer Black ¢ 0 1.00 Units ]
[FURN_5623] Drawer Case Black & o 1.00 Units =

Add a line

Crear operaciones

Agregue una Operacion en la LdM en la que se especifiquen las instrucciones para
la produccion y registre el tiempo invertido en una operaciéon. Si desea usar esta
funcion, debe habilitar las Ordenes de trabajo en Fabricacion> Configuraciéon »
Ajustes » Operaciones.

Para crear una operacidén primero debe crear una LdM, sin salirse del formulario,
vaya a la pestafia Operaciones y haga clic en Agregar linea. En la ventana Crear
operaciones escoja un nombre para la operacion, un Centro de trabajoy
complete los campos de duracion. Al igual que los componentes, Odoo da la
opcion de especificar una variante de producto en el campo Aplicar en variantes,
de esta manera la operacion solo se habilitara en esa variante. Por ultimo, haga clic
en Guardar y cerrar.

Nota
Cada operacion es Unica ya que siempre esta vinculada exclusivamente a una LdM.
Las operaciones se pueden reutilizar al configurar una nueva lista de materiales
gracias a la funcién Copiar operaciones existentes .
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Product - Reference
Product Variant BoM Type O Manufacture this product
Quantity 1.00 Units - Kit

Subcontracting
Company My Company (San Francisco)
Components Operations By-products Miscellaneous

Operation Steps Work Center Duration Com.. Duration (minutes) Company

Add a line | Copy Existing Operations

Agregar subproductos a una lista de materiales (LdM)

Un subproducto es un producto residual que se crea durante la produccion ademas
del producto principal de una LdM. A diferencia del producto principal, en una lista
de materiales puede haber mas de un subproducto.

Para agregar subproductos a la LdM debe habilitar la
funcién Subproductos en Fabricacion » Configuracion » Ajustes » Operaciones.

Una vez que la funcion se encuentra activada, puede agregar subproductos a la
lista de materiales haciendo clic en la pestafia Operaciones y después en Agregar
una linea. Luego, escriba un nombre para el subproducto e indique la cantidad y
la unidad de medida. Si la LdM tiene operaciones configuradas, especifique
exactamente en qué operacion se produce el subproducto en el campo Producido
en la operacidn y por ultimo haga clic en Guardar.

Gestionar listas de materiales para variantes de productos

Odoo le permite utilizar una lista de materiales (LdM) para multiples variantes del
mismo producto. Tener una LdM consolidada para un producto con variantes
ahorra tiempo, pues no es necesario gestionar varias listas de materiales.

Activar variantes de producto

Para activar esta funcion, vaya a Inventario » Configuracion » Ajustes y baje a la
seccion Productos. Haga clic en la casilla junto a Variantes y haga clic en Guardar.
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Para obtener mas informacién sobre la configuracién de variantes de productos,
consulte la documentacién de variantes de productos.

Orders Tolnvoice Products +

q General Settings Product Catalog

31 CRM [ | Variants @

M Sal
[y Sales = Attributes

& Rental =2 Product Configurator

y@ Social Media

Crear atributos personalizados para productos

Una vez que haya activado la funcion de variantes de productos podra crear y
editar los atributos de los productos en la pagina Atributos.

Puede acceder a la pagina Atributos desde la aplicacion Inventario »
Configuracion » Ajustes, luego debera hacer clic en el boton Atributos. También
puede acceder desde Inventario » Configuraciéon » Atributos.

Una vez que se encuentre en la pagina de Atributos podra hacer clic en un
atributo existente o en Nuevo para crear uno nuevo. Al hacer clic en Nuevo se
abrira un formulario vacio para personalizar un atributo. En caso de que el atributo
ya exista, solo haga clic en Editar en su formulario para realizar cambios.

Asigne el Nombre del atributoy elija una Categoria en el menu desplegable
correspondiente. Seleccione las opciones deseadas junto a los campos Tipo de
visualizacion y Modo de creacion de las variantes, después haga clic en Agregar
una linea en la pestafa Valores de atributo para agregar un nuevo valor.
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En la fila Valor hay una casilla denominada Es valor personalizado. Si esta
seleccionada, este valor se reconocera como un valor personalizado y los clientes
podran escribir sus solicitudes especiales de personalizaciéon al ordenar esta

variante de un producto.

Ejemplo

Attribute Name  =» | New Attribute

Category General Features
Display Type Radio

Variants Creation Instantly

Mode

Attribute Values

Value Is custom value

Haga clic en Guardar una vez que haya agregado todos los valores necesarios.

Agregar las variantes de producto al formulario

Puede aplicar los atributos creados a variantes especificas en determinados
productos. Para agregar variantes de productos a un producto, vaya al formulario
del producto desde Inventario » Productos » Productos. Para realizar cambios en
el producto, selecciénelo y luego haga clic en la pestaiia Atributos y variantes.

En la seccién Atributo, haga clic en Agregar una linea para agregar un nuevo
atributo y seleccionelo de la lista desplegable.

A continuacion, en la seccion Valores, haga clic en el menu desplegable para elegir
de la lista de valores existentes. Haga clic en cada valor para agregarlos y repita
este proceso para cualquier atributo adicional que deba agregar al producto.

Una vez que haya terminado, haga clic en Guardar.
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[ Rt &ta Variant R oband | OO Forecasted. | = < a
Customizable Desk (CONFIG) l"i
I Canbe Sold

Can be Purchased
Can be Expensed
Can be Rented

Sell on eBay

Attribute Values
Leqs =i (Steel)(Aluminium ) (Custom
v = (Wihite)(Black)

Truco
Los productos de la LdM con distintas variantes que se fabrican de forma interna
deben tener configurada una regla de reordenamiento de 0,0, o tener sus rutas
de reabastecimiento configuradas como Reabastecer sobre pedido (MTO).

Aplicar componentes de LdM a las variantes de producto

A continuacion, cree una nueva LdM o edite una desde Fabricacién » Productos »
Listas de materiales. Luego, haga clic en Nuevo para abrir un formulario de lista
de materiales y configurar una.

Para agregar un producto a la lista de materiales haga clic en el menu desplegable
del campo Producto y seleccione uno.

Luego agregue los componentes necesarios, haga clic en Agregar una linea en la
seccion Componente de la pestafia Componentesy elijalos con el menu
desplegable.

Elija los valores necesarios en las columnas Cantidad y Unidad de medida del
producto, después seleccione los valores deseados en la columna Aplicar en
variantes.
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Nota
La opcion Aplicar en variantes para asignar componentes a variantes especificas
del producto en la lista de materiales estara disponible una vez que haya habilitado
la funcion Variantes desde la aplicacion Inventario. Si el campo Aplicar en
variantes no es visible de inmediato, activelo desde el menu de opciones
adicionales (es el icono de tres puntos ubicado a la derecha de la fila del
encabezado).

@ o = 5 ¢
— 3 [
Product Customizable Desk (CONFIG) * ' Reference
Product Variant - I BoM Type 0 Manufacture this product
Quantity 1.00 Units - Kt
nitra
Company My Company (San Francisco)

Companents Operation Miscellaneous
Component Quantity Preduct Unit of Measure Apply on Variants Consumed in Operation

4+ Component 1 00 Units Step 1

Legs: Aluminium )

< Component 3 00 Units —

Cada componente puede asignarse a multiples variantes y en cada variante del
producto se utilizan componentes sin variantes especificadas. El mismo principio
aplica cuando se configuran operaciones y subproductos.

Al definir listas de materiales de variantes por asignacion de componentes debe
dejar vacio el campo Variante del producto en la seccion principal de la LdM. Este
campo se utiliza solo cuando se crea una LdM especificamente para una variante
del producto.

Haga clic en Guardar en la parte superior del formulario cuando haya realizado
todas las configuraciones necesarias a la lista de materiales.

Truco
Elija en qué operaciones deben consumirse los componentes si solo se aplican a
variantes especificas. Si la columna Consumido en la operacion no es visible de
inmediato, activela desde el menu de opciones adicionales (es el icono de tres
puntos ubicado a la derecha de la fila del encabezado).
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Vender y fabricar variantes de productos de la lista de materiales

Para vender y fabricar variantes de productos de la lista de materiales para una
orden, vaya a Ventas » Nuevo para crear una cotizacion.

Vender variantes de productos de la lista de materiales

Una vez que se encuentre en el formulario de cotizacién, haga clic en el menu
desplegable junto al campo Cliente para agregar uno.

Después, en la pestaia Lineas de la orden, haga clic en Agregar un producto y
seleccione el producto con la LdM del mend desplegable, aparecera la ventana
emergente para configurar el producto.

Desde la ventana emergente, haga clic en las opciones de atributos deseadas para
configurar la variante correcta a fabricar. Luego, haga clic en los iconos
verdes + o0 - junto al 1 para cambiar la cantidad a vender y fabricar en caso de que
sea necesario.

Configure a product X

Produet —e Customizable Desk (CONFIG) )

Legs

Color

5 800.40

m CANCEL

Haga clic en Agregar una vez que haya elegido todas las especificaciones, esto
cambiara la ventana emergente a otra, la ventana Configurar. Alli apareceran los
productos opcionales disponibles, en caso de que los haya creado con
anterioridad.

Al terminar, haga clic en Confirmar para cerrar la ventana emergente.
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A continuacion, haga clic en Guardar y luego en Confirmar en la parte superior
del formulario de cotizacion para crear y confirmar una nueva orden de venta.

Fabricar variantes de productos de la lista de materiales

Una vez que haya confirmado la orden de venta aparece el botdon
inteligente Fabricacién en la parte superior de su formulario. Haga clic en el botén
inteligente Fabricacion para abrir el formulario de Orden de fabricacion.

En la pestafia Componentes de este formulario se enumeran los componentes
apropiados para la variante elegida y los componentes apareceran segun la
variante que seleccione. Para ver los pasos de operacion obligatorios u opcionales
haga clic en la pestafia Ordenes de trabajo.

Para acceder a la vista de la pantalla de 6rdenes de trabajo en formato tableta haga
clic en elicono de tableta ubicado a la derecha de la fila de la operaciéon a
completar.

Desde la vista de tableta haga clic en Marcar como hecho a medida que la
operacion avanza para completar los pasos correspondientes.

También puede hacer clic en el boton Marcar como hecho ubicado en la parte
superior del formulario de la orden de fabricacién para completar la orden.

Quotations / S00056 /

m CREATE = Prinit L Action 1/1
—

MARK AS DONE m UMRESERVE SCRAP  MAINTENANCE REQUEST  CANCI CONFIRMED
—

Product [FURN_0098] Customnizable Desk (CONFIG Scheduled Date
Alurmir it
Quantity 0,00 1.00  Unils Te Preduce Company
Bill of Material ustomizable Desk (CONFIG
Work Orders Miscellaneows
Operation Work Center Scheduled Start Date Expected Duration Real Duration  Status
= Step 2 (Optiona Assembly Line Bkl 0:00  wWalting for another wo mm 0

Luego, regrese a la orden de venta a través de las migas de pan ubicadas en la
parte superior de la pagina.
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Una vez que el producto esté fabricado haga clic en el botén
inteligente Entrega para entregar el producto al cliente. En el formulario de
la orden de entrega, haga clic en Validary luego en Aplicar para entregar el
producto.

Para finalizar la venta, regrese a la orden de venta a través de las migas de
pan ubicadas en la parte superior de la pagina. Haga clic en Crear factura y luego
otra vez en Crear Factura para facturar la orden al cliente.

Usar kits

En Odoo, un kit es un tipo de lista de materiales (LdM) que se puede fabricar y
vender. Los kits son conjuntos de componentes sin ensamblar que se pueden
vender a los clientes como productos independientes. También pueden resultar
utiles para gestionar listas de materiales mas complejas.

Nota
Debe tener instaladas las aplicaciones Fabricacion e Inventario para utilizar,
fabricar y vender kits.

Crear un kit como producto

Para usar un kit como un producto que se pueda vender, o simplemente como una
herramienta de organizacion de componentes, debe crearlo como producto.

Para crear un producto del kit, vaya a la aplicacion Inventario » Productos »
Productos, y haga clic en Crear.

Luego, escriba un nombre para el nuevo producto del kit. Después, en la
pestafia Informacion general establezca el Tipo de producto como Consumible.
Los productos de kit funcionan mejor como consumibles porque normalmente las
existencias a la mano para los kits no se rastrean.

Nota
Aunque los kits casi siempre deben estar configurados como Consumibles, puede
que las empresas que utilizan la contabilidad anglosajona necesiten crear kits
como Productos almacenables. Esto es porque al procesar las facturas de los Kkits,
el Costo de los bienes vendidos (COGS, por sus siglas en inglés) se publica en los
diarios contables.
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A diferencia de los productos almacenables, la asignacion de Rutas en la pestaia
de Inventario no importa para los kits, ya que Odoo usa las rutas de los
componentes individuales de los kits para propdsitos de reabastecimiento. El resto
de los parametros para el producto del kit se pueden modificar de acuerdo con su
preferencia. Una vez que esté listo, haga clic en Guardar para guardar el nuevo
producto.

Los componentes de los kits también deben estar configurados como productos en
la aplicacion Inventario » Productos » Productos. Estos productos no necesitan
una configuracion especifica.

Configurar la LdM para un kit

Después de configurar por completo el producto del kit y sus componentes, puede
crear una nueva LdM para el producto del kit.

Para hacerlo, vaya a la aplicacién Fabricacion » Productos » Listas de materiales,
y haga clic en Crear. Luego, en el campo de Producto haga clic en el menu
desplegable para que aparezca una lista de productos y seleccione el producto de
kit que configuro anteriormente.

Luego, para el campo Tipo de LdM, seleccione la opcién Kit. Para finalizar, en la
pestafia Componentes, haga clic en Agregar una lineay agregue cada
componente que desee y especifique las cantidades en la columna Cantidad.

Una vez que esté lista, haga clic en Guardar para guardar la recién creada LdM.
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@ Performance = (Cost ﬁg ECO(s)

Product Custom Computer Kit
Product Variant
Quantity 1.00 Units
Reference
BoM Type > Manufacture this product

O Kit

) Subcontracting
Company My Company (San Francisco)

Components Operations Miscellanecus

Component Quantity  Product Unit of Measure i
1.2 GHz CPU @& 0 1.00 Units B
Motherboard FX145 @ 0 1.00 Units -]
Custom Fans & 0 2.00 Units =]
16GE RAM & 0 1.00 Units =
Add a line

Si el kit se utiliza Unicamente como un producto vendible, solo es necesario
agregar los componentes en la pestafia correspondiente y no es necesario
configurar las operaciones de fabricacion.

Nota
Cuando un kit se vende como un producto, en la cotizacion y la orden de venta
aparece como un articulo de una sola linea, pero en las érdenes de entrega cada
componente del kit se enumera.

Usar kits para gestionar LdAM complejas

Los kits también se utilizan para gestionar LdM multinivel. Son productos que
contienen otros productos de LdM como componentes y, por lo tanto,
requieren LdM anidadas. Incorporar kits preconfigurados en las LdM multinivel
permite una organizacion mas limpia de los productos.

Para configurar este tipo de LdM con un kit como componente, vaya a Fabricacion
» Productos » Listas de materiales, y haga clic en Crear.
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Junto al campo Producto, haga clic en el menu desplegable para que aparezca una
lista de productos y seleccione el producto de LdM que desee. Después, para el
campo Tipo de LdM, seleccione la opcion Fabricar este producto.

En la pestafna Componentes, haga clic en Agregar una linea y seleccione el kit
como el componente. Agregar el kit como componente elimina la necesidad de
ahadir los componentes del kit de manera individual. Puede utilizar cualquier Tipo
de LdM para las LdM de productos de un nivel mas alto.

Una vez que esté listo, haga clic en Guardar para guardar los cambios.

Routing - Siructure & 0
@ Performance — Cost ﬁg ECO(s)
Product Custom Server
Preduct Variant
Quantity 1.00 Units
Reference
BoM Type © Manufacture this product
Kit
) Subcontracting
Company My Company (San Francisco)

Components Operations By-products Miscellaneous

Component Quantity Product Unit of Measure

Power Supply @ 0 1.00 Units -]
3.0 USB Sockets @& 0 4.00 Units -]
Hard Drive @ 0 1.00 Units =]
Custom Computer Kit @ 0 2.00 Units -]
Add a line

Estructura y costo

Para acceder a una vista general de los componentes de la LdM multinivel, haga
clic en el botdn inteligente de Estructura y costo. Las LdM de subnivel se pueden
ampliar y ver desde este reporte.

CREADO POR ERP GT SYSTEMS



ERP

p-gt.com

BoM Structure & Cost

Custom Server

Product BoM BoM Version  ECOs Cuantity Unit of Measure Product Cost  BoM Cost
Custom Server Custom Sarver 1 1.00 Units 50.00 5000
Power Supply 1.00  Units $0.00 2000

3.0 USE Sockes 400 LUinits £0.00 S0.00

Hard Drive 1.00  Units 50.00 50.00
vICuslc'n Computer Kit & I Custom Computer Kit 1 200 Units $0.00 50.00

1.2 GHz CPU 2.00  LUinits 40,00 50,00
Motherboard FX145 2.00  Units 50.00 5000

Custom Fans 4.00 Units 5000 5000

16GE RAM 2.00 Units 4000 5 0.00

Unit Cost  Units o000 50,00

Al crear una orden de fabricacion para un producto con una LdM multinivel, el
producto del kit se amplia de manera automatica pata mostrar todos los
componentes. Cualquier operacién en la LdM del kit también se agrega a la lista de
ordenes de trabajo en la orden de fabricacion.

Truco
El propdsito principal de los kits es agrupar componentes para venderlos o tener
organizados. Si desea gestionar productos de varios niveles que requieren
subcomponentes fabricados, consulte la siguiente documentacion sobre suben
samblajes.

Gestionar productos semielaborados

Un producto semielaborado (o suben samblaje) es aquel que se utiliza como
componente en la lista de materiales (LdM) de otro producto. Los productos
semielaborados se utilizan para simplificar LdM complejas o para representar con
mayor precision un flujo de fabricacion. Una lista de materiales que incluye
productos semielaborados se conoce como una LdM de varios niveles, donde se
distinguen el producto principal de nivel superior y sus subconjuntos.

Configurar productos semielaborados

Para configurar una lista de materiales de varios niveles también debe configurar el
producto de nivel superior y los productos semielaborados, asi que el primer paso
es crear los productos semielaborados y sus LdM.

B Ver también
Lista de materiales
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Product Semi-Finished 1

Quantity 1.00 Units

Compaonents Operations By-products Miscellaneous
Component

Dual Fan & 0

Fan Case @ 0

Moator th 0

Add a line

BoM Type

Company

© Manufacture this product
Kit

Subcontracting

My Company (San Francisco)

Quantity  Product Unit of Measure

1.00 Units
1.00 Units

1.00 Units

Crear la lista de materiales (LdM) del nivel superior

B &

Tras configurar los productos semielaborados por completo, vaya a Fabricacion »
Productos » Productos y cree el producto de nivel superior. Después, configure
las especificaciones del producto como desee y asegurese de guardar.

Una vez que configuré el producto de nivel superior, haga clic en el boton
inteligente Lista de materiales en el formulario del producto. Luego haga clic
en crear para elaborar una LdM para el producto de nivel superior y solo agregue
los productos semielaborados a esa lista junto con cualquier otro componente

necesario.
Product Custom Computer
juct Variant
Quantity 1.00 Units
Components Operations By-products Miscellaneous
Component
1.2 GHz CPU @ 0
Motherboard FX145 & 0
16GB RAM 2 0
Semi-Finished 1 0
Add a line
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BoM Type

Company

o, =i

© Manufacture this product
) Kit
_) Bubcontracting

My Company (San Francisco)

Quantity  Product Unit of Measure
1.00 Units
1.00 Units
1.00 Units
1.00 Units

ure & 4+ O
Qﬁ' ECO(s)

B B B &
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Gestionar la planificacion de produccion

Hay varios métodos para gestionar la automatizacién de érdenes de fabricacion
para productos con listas de materiales de multiples niveles.

Nota
Los productos semielaborados se utilizan especificamente para gestionar los
productos que se fabrican con LdM de varios niveles. Si crea una lista de materiales
solo para organizar componentes o agrupar productos vendibles, es una mejor
opcion usar los kits.

Hay dos opciones para activar de forma automatica las érdenes de fabricacion de
productos semielaborados después de confirmar una orden de fabricacién del
producto principal:

> Opcion 1 (recomendada): cree reglas de reordenamiento para los
productos semielaborados y establezca las cantidades de existencias
minimas y maximas deseadas en 0.

B Ver también 4

Configure reglas de abastecimiento

> Opcidn 2: active la opcién Reabastecer sobre pedido (MTO) y las rutas
de Fabricacién en la pestana Inventario del formulario del producto
semielaborado.

La primera opcidn es mas flexible que la segunda, asi que es la que se recomienda.
Las reglas de reordenamiento no vinculan directamente la demanda de
reabastecimiento y, por lo tanto, permiten que las existencias no se reserven y se
redirijan a otras érdenes, en caso necesario. La ruta Reabastecer sobre pedido
(MTO) crea un vinculo Unico entre los productos semielaborados y de nivel
superior, reservando cantidades solo para la orden de fabricacion de nivel superior
confirmada.

Sin importar el método que elija, los productos semielaborados deben fabricarse
por completo antes de que se pueda comenzar a fabricar el producto de nivel
superior.
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¢ WH/MO/00007

Product Custom Computer Scheduled Date 10/10/2022 10:40:27
Quantity 0.00 / 1.00 Units To Produce |aa Component Status Not Available
Bill of Material Custom Computer Responsible Mitchell Admin

Company My Company (San Francisco)

Components Work Orders By-Products Miscellaneous

Product From To Consume  UoM Reserved Consumed

1.2 GHz CPU WH/Stock 0.00/1.00 Units Not Available | 0.00 E
Motherboard FX145 'WH/Stock 0.00/1.00 Units Not Available | 0.00 =
16GB RAM WH/Stock 0.00/1.00 Units Not Avallable s 0.00 =
Semi-Finished 1 WH/S1ock 0.00/1.00 Units 0.00 =
Add aline

Subcontratar la fabricacion

Subcontratar una parte o el total de las necesidades de fabricacién de su empresa
no es facil. Para que funcione bien debe:

Gestionar el inventario de materias primas con su subcontratista

Enviar las materias primas a sus subcontratistas en el momento indicado
Controlar la calidad de los productos entrantes

Controlar las facturas de los subcontratistas

YV V V V

El siguiente es un ejemplo de subcontratacién de la fabricacién de «C», que se
produce a partir de las materias primas «A» y «B».
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YourCompany Subcontractor Supplier

Deliver Material "A

Material "B"

Receipt: C

YourCompany Subcontractor Supplier

Gracias a la funcion de subcontratacion de Odoo podra gestionar este flujo con
facilidad.

Configuracion

Para utilizar la funcion de subcontratacion, vaya a Fabricacion » Configuracion »
Ajustes y marque la casilla Subcontratacion.

B i Qverview Operations Planniny Products Reportin Configuration . =° c® 4 My Company (San Francisco]
HH anuracturing P ) porting ' y pany
Settings
EEg oscaro  unsaved changes
Operations
] Work Orders @ Subcontracting ©
Process operations at specific work centers Subcontract the production of some products
& Print barcode commands

] Quality Unlock Manufacturing Orders
Add quality checks to your work orders Allow manufacturing users to modify quantities to consume, without
the need for prior approva

[]  By-Products
Produce residual products (A + B > C + D)

Para definir si un producto se debe subcontratar, utilice una lista de Materiales
(LdM) de tipo Subcontratacion.

Para crear una nuevaldM, vaya a Fabricacion » Productos » Lista de

materiales y haga clic en crear. A continuacion, enumere los componentes que
necesita su subcontratista para fabricar el producto. Por motivos de costo, es

CREADO POR ERP GT SYSTEMS



ERP

wwerp-gl.com

posible que desee registrar todos los componentes, incluso los que se obtienen
directamente del subcontratista.

Una vez que haya establecido el tipo de LdM en Subcontratacion, especifique a uno
o varios subcontratistas.

Routing = Structure & o@ 0
Performance = Cost % ECO(s)
Product Product C Reference
Product Variant BoM Type O Manufacture this product
Quantity 1.00 Units O Kit
© Subcontracting
S XYZ
Company My Company (San Francisco,

Components Miscellaneous

Component Quantity  Product Unit of Measure

Raw Material A @ 0 1.00 Units ...
Raw Material B @ 0 1.00 Units ...
Add a line

Flujo basico de subcontratacion

Para que su subcontratista sepa cuantos productos necesita, cree y envie 6rdenes
de compra. Para ello, vaya a la aplicacion Comprasy cree una nueva orden de
compra, asegurese de enviarsela a un proveedor que esté definido como
subcontratista en la LdM de estos productos.

YourCompany Subcontractor Virlitrjgtl.jllj_{égg'?ion
Purchase Order
o
Receipt
o
Produce at receipt confirmation
YR Components .. -
.....Finished Goods o
Finished Goods o
YourCompany Subcontractor Production

Virtual Location
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Una vez que se valida la orden de compra (1) se crea un recibo pendiente. Cuando
se reciben los productos, se valida el recibo (2) con la cantidad real recibida. Como
resultado de estas acciones, Odoo realiza lo siguiente:

> Consume los componentes correspondientes en la ubicacion del
subcontratista basandose en la LdM y su entrada (3);

> Produce los productos terminados en la ubicacion del subcontratista (4);

> Traslada los productos desde la ubicacion del subcontratista a Su Empresa a
través del recibo validado (5).

Nota
La orden de compraes opcional. Si crea manualmente un recibo, con el
subcontratista adecuado, Odoo seguira realizando todos los movimientos. Resulta
util si el subcontratista no factura un precio fijo por articulo, sino por el tiempo y
los materiales utilizados.

Valoracion del inventario
El costo del producto fabricado «C» se define de la siguiente manera:
C=A+B+s
Donde:
e A: costo de las materias primas provenientes de Su Empresa;
e B: costo de las materias primas obtenidas directamente del
subcontratista;
e s: costo del servicio subcontratado.

El envio de materias primas a sus subcontratistas (A) no afecta a la valoracion del
inventario, pues los componentes aun se valoran como parte de sus existencias.
Puede es posible si establece la ubicacion de subcontratacion en una ubicacion
nterna.

Entonces, el precio del proveedor fijado en el formulario C del producto es lo que
hay que pagar al subcontratista por sus piezas y tiempo de servicio: B + s. El costo
del producto tiene que ser:A + B + s, cuanto se valora el producto en la
contabilidad.

Por ultimo, la factura del subcontratista coincide con la orden de compra y el
precio previsto procede de los productos C terminados.
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Nota
Si la gestion del reabastecimiento de las materias primas B en la ubicacion de su
subcontratista no es necesaria, solo incluya el costo de Ben el precio del
subcontratista s y elimine los productos B de la LdM.

Trazabilidad

En caso de que los productos recibidos del subcontratista contengan componentes
con seguimiento, es necesario especificar sus nUmeros de serie o de lote durante la
recepcion.

Al recibir el producto subcontratado, aparecera un botdn con el Registrar
componentes, haga clic para abrir un cuadro de diadlogo y registrar los nimeros de
serie o de lote de los componentes. Si también se realiza el seguimiento del
producto terminado, su nimero de serie o de lote también se puede registrar aqui.

Requests for Quotation / P00016 / WH/IN/00012

|20 Jil CREATE

\Z\RDLYI S | RECORD COMPONENTS | SET QUANTITIES  PRINT  PRINT LA

v WH/IN/00012

Receive From Subcontractor XYZ

A efectos de auditoria, es posible comprobar los nimeros de lote registrados en un
recibo utilizando el icono situado a la derecha de los productos terminados:

Operations Additional Info Note

Product Demand Done Unit of Measure

Product C 10.00 |aa 10.00 Units & Register components for subcontracted product

De igual forma, tenga en cuenta que en caso de que se haya seleccionado un
consumo flexible en la LdM subcontratada para un producto no rastreado, la
opcion para registrar componentes también aparecera opcionalmente en cada
linea de movimiento, si desea registrar mas o menos consumo de componentes en
su ubicaciéon de subcontratacion al recibir su producto final.
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RECORD COMPONENTS PRINT  PRINTLABELS ~UNLOCK ~ CANCEL
v WH/IN/00014

Receive From Subcontractor XYZ Scheduled Date 01/04/2022 14:37:20
Destination Location WHY/Stock Deadline 01/04/2022 14:37:20

Source Document P00019

Operations Additional Info Note

Product Demand Done Unit of Measure

Product D 10.00 |4a 0.00 Units
Product C 10.00 |4 0.00 Units

Add aline

Como se muestra en el ejemplo anterior, la recepcién de estos dos productos no
rastreados se puede realizar al seleccionar la opcion “Establecer cantidades” o a
través de los menus de tres rayas horizontales de la linea de movimiento.

Automatizar el reabastecimiento para los subcontratistas

Hay dos maneras de automatizar el suministro de materias primas a sus
subcontratistas al comprar el producto final. EIl método que elija depende de si
desea o no que los materiales transiten por su almacén. Ambos métodos se
describen como mecanismos de estilo pull, pues lo que hace que se ejecuten es la
orden de compra inicial del subcontratista, lo que crea la necesidad de materia
prima.

Si esta suministrando materia prima a su subcontratista desde su propio almacén,
debe activar la ruta "Reabastecer al subcontratista al hacer un pedido” como se
muestra a continuacion. Si este es un componente que compra a un proveedor,
también debe activar la ruta de compra.
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Product Name

77 Raw Material A

Can be Sold Can be Purchased [ | Recurring [ | Can be Rented

General Information Sales Purchase Inventory =~ Accounting

Operations
Routes [] Dropship Subcontractor on Order
Buy

[] Manufacture
Resupply Subcontractor on Order

[] Dropship

Si desea que su proveedor reabastezca a su subcontratista directamente, debe
elegir la opcidén “Triangular al subcontratista al hacer un pedido”. Para que esta
opcion esté activa en el formulario del producto, primero active la opcion de
triangulacion desde Compra » Configuracion » Ajustes » Triangular. Una vez
que se valida la orden de compra al subcontratista, esta ruta creara una solicitud de
cotizacion de triangulacion de su proveedor a ese subcontratista, después solo
tiene que revisarla y validarla.
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Product Name

77 Raw Material B

Can be Sold Can be Purchased [ | Recurring [ | Can be Rented

General Information Sales Purchase Inventory =~ Accounting
Operations
Routes Dropship Subcontractor on Order
] Buy

[ ] Manufacture
[ ] Resupply Subcontractor on Order

[] Dropship

Tenga en cuenta que la ruta de compra no esta seleccionada en este caso, pues la
ruta de triangulacién ya es una ruta de compra.

Por ultimo, si quiere rastrear las existencias de estas materias primas en sus
ubicaciones subcontratadas, entonces debe activar Multiubicaciones en Inventario
» Configuracion » Ajustes » Ubicaciones de almacenamiento.

Desde el formulario de ubicacion, podra acceder a las existencias actuales.

7;: Putaway Rules & Current Stock

Location Name
Subcontracting Location

Parent Location
Physical Locations

Additional Information Cyclic Inventory

Location Type Internal Location Inventory Frequency 0
(Days)

Last Effective

Inventory

Company My Company (San Francisco)
Is a Scrap Location? O

Is a Return Location? O Next Expected
Barcode Inventory
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Reabastecimiento manual

También puede elegir reabastecer de forma manual a sus subcontratistas.

Si quiere enviar componentes a su subcontratista de manera que sea conveniente
para usted, seleccione el Tipo de Operacién “Reabastecer Subcontratista” desde el
modulo Inventario y cree una recoleccion, especificando a que subcontratista le va
a entregar.

Resupply Subcontractor

3 TO PROCESS 3 Late

De manera alternativa, también puede solicitarle a su proveedor manualmente que
reabastezca a su subcontratista creando una orden de compra tipo triangulacion,
con su subcontratista establecido como la direccién de entrega.

Request for Quotation

v P00020
Vendor Raw Material Vendor Order Deadline 01/04/2022 16:04:22
Vendor Reference Receipt Date 01/04/2022 16:04:22 No On-time Delivery Data
Purchase Agreement [J Ask confirmation
Currency UsD Deliver To Dropship
Dropship Address Subcontractor XYZ

Products = Other Information
Product Description Quantity UoM Unit Price  Taxes Subtotal
Raw Material A Raw Material A 100.00 |as Units 4.00 $400.00 @
Raw Material B Raw Material B 200.00 [ Units 10.00 $2,000.00 @

Add a product Add a section Add a note

Utilizar el programa maestro de produccion

El programa maestro de produccién (PMP) es una valiosa herramienta para
planificar la produccion a partir de la prevision de la demanda.
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Configuracion

Vaya a la aplicacion Fabricacién » Configuracion » Ajustes y active la funcion del
Programa maestro de produccién antes de hacer clic en guardar.

Truco
Desde los ajustes del programa maestro de produccion puede definir el intervalo
de tiempo de su PMP (mes/semana/dia) y el numero de periodos que desea
mostrar en todo momento.

Ahora vaya aPlaneacion » Programa maestro de producciony haga clic
en agregar un producto. Podra definir su objetivo de existencias de seguridad (es
decir, las existencias que quiere tener a la mano al final del periodo) y las
cantidades minimas y maximas que se pueden o se deben reabastecer en cada
periodo.

Add a Product X

Product - Safety Stock Target 0.00

Bill of Materials Minimum to Replenish  0.00

Production Warehouse  San Francisco v (7 Maximum to Replenish 1,000.00

SAVE CANCEL

En la vista del PMP puede decidir qué informacion desea mostrar haciendo clic en
las filas. Por ejemplo, la Demanda realle mostrara la cantidad de productos
ordenados para el periodo o Disponible para prometer, que le permite conocer lo
que todavia puede vender durante ese mismo periodo (el reabastecimiento
previsto - lo que ya se vendi6 durante el periodo). También puede decidir ocultar
las filas si lo desea.
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# Manufacturing

Operations

Master Production Schedule

m ADD A PRODUCT

[FURN_7800] Desk Combination by Units - San Francisco il
- Forecasted Demand

+ Suggested Replenishment REPLENISH

= Forecasted Stock

[FURN_0269] Office Chair Black by Units - San Francisco
- Forecasted Demand

- Indirect Demand Forecast

+ Suggested Replenishment REPLENISH

= Forecasted Stock

[FURN_1118] Comer Desk Left Sit by Units - San Francisco
- Forecasted Demand

- Indirect Demand Forecast

+ Suggested Replenishment REPLENISH

= Forecasted Stock

[FURN_8900] Drawer Black by Units - San Francisco @

- Forecasted Demand

- Indirect Demand Forecast

+ Sunnected Renlenichment DEDI FNICH

Planning

®5

0<.<50

0s.<1000

@0

ne <1000

Reporting

Configuration

My Company (San Francisco)

Calcule su demanda e inicie el reabastecimiento

Rows ~ TFilters * Favorite 474 ¢ >
Week 2 Week3 Estarting Inventory Week 6 Week 7 Week 8 Week s
28.00 12,00 Edoemand Forecast -132.00 112,00 92,00 72,00
peuatpemene — GED) w [ om |
lactual Demand Y-1
| 2000 [ 2000 _ [ 20.00) 20.00] 2000 | 20.00 |
OActual Demand Y-2
-12.00 -32.00 Endrect Demand Foreeact -112.00 -52.00 72.00 -52.00
10.00 -220.00 1o Replenish -275.00 -245.00 -215.00 185.00
[ 22000 [ oog (lactual Replenishment [ 0.09 0.00 008 | 009 |
60.00 20.00 Brorecasted Stock 20.00 20.00 20.00 20.00 :
50.00 50.00) Clavailable to Promise 50.00) 50.00 50.00 50.00 50,
-220.00 -190.00 ~205.00 “Z75.00 -245.00 -215.00 185.00 -155.00
2.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
000 | 4000 | 000 | oo | 0.00/ 0.00/ oo0] | ooo |
60.00 20.00 20.00 20.00 20.00 20.00 20.00 20.00
58.00 | 60.00] | 2000 | 2000 | 20.00| 20,00/ 2000 | 2000 |
0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
ooo | a0 | 000 | 000 | 0.00/ 0.00 000 | 000 |
60.00 20.00 20.00 20.00 20.00 20.00 20.00 20.00
aanal sannl ELL L A nan ELL saeA

El siguiente paso es estimar la demanda para el periodo. Esta estimacion se realiza
en la fila Prevision de la demanda. En cualquier momento puede comparar la

prevision de demanda con la demanda real (= ventas confirmadas). La prevision de

la demanda de un producto final tendra un impacto en la demanda indirecta de

sus componentes.

[FURN_7800] Desk Combination by Units - San Francisco i

- Forecasted Demand

+ Suggested Replenishment REPLENISH

= Forecasted Stock

[FURN_0269] Office Chair Black by Units - San Francisco i/

- Forecasted Demand

10.00

!

220.0

- Indirect Demand Forecast

60.00

+ Suggested Replenishment REPLENISH

= Forecasted Stock
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A continuacién, se calculard automaticamente la cantidad a reabastecer para los
distintos periodos. Se muestran en verde los reabastecimientos que debe iniciar
segun los plazos de entrega (plazo de entrega del proveedor o plazo de entrega de
la fabricacion). Para iniciar el reabastecimiento, haga clic en el boton de
reabastecimiento.

Se crearan solicitudes de cotizacibn u ordenes de fabricacion segun la
configuracién del producto (compra o fabricacion). Puede acceder facilmente a
ellas haciendo clic en la celda Reabastecimiento real.

Actual Replenishment [FURN_0269] Office Chair Black Week 2 (2022-01-03 - 2022-01-09) X

5 REQUESTS FOR QUOTATION 0 RECEIPTS 0 MANUFACTURING ORDERS

CLOSE

En caso de editar manualmente la cantidad de Reabastecimiento sugerido,
aparecera una pequefa cruz a la izquierda de la celda. En caso de que desee volver
al valor calculado automaticamente por Odoo, puede hacer clic en la cruz.

Significado del color de las celdas

Las celdas que forman parte de la linea de reabastecimiento sugerido pueden tomar
distintos colores segun la situacion:

> Verde: cantidad de productos que se deben de reabastecer para alcanzar las
existencias de seguridad previstas teniendo en cuenta la prevision de la
demanday la previsién de la demanda indirecta.

> @Gris: ya se ha generado la orden de reabastecimiento y su cantidad sigue
coincidiendo con los datos actuales.

> Rojo: ya se ha generado la orden de reabastecimiento y su cantidad era
demasiado alta considerando los datos actuales.

> Naranja: ya se ha generado la orden de reabastecimiento y su cantidad era
demasiado baja considerando los datos actuales.
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La linea de prevision de existencias también puede contener celdas rojas, lo que
significa que las existencias seran negativas durante dicho periodo.

¢{Qué pasa si subestimé la demanda?

Todavia puede aumentar la prevision de la demanda. Esto repercutira en la
cantidad a reabastecer. La celda se volvera naranja y podra iniciar un nuevo
reabastecimiento.

Y si sobrestimé la demanda?

Puede disminuir la prevision de la demanda. La celda se volvera roja para
informarle que ha ordenado mas de lo previsto. Si todavia puede, cancele
manualmente algunas solicitudes de cotizacion u érdenes de fabricacion.

¢{Qué pasa si me equivoco y agrego un producto que no deberia ir en el programa
maestro de produccion?

Puede eliminar un elemento del PMP al hacer clic en el icono de la papelera
ubicado a la derecha del producto.

Gestionar ordenes de trabajo usando los centros de trabajo

La aplicacion Fabricacion de Odoo le permite ejecutar érdenes de trabajo en
centros de trabajo especificos. Cuando se crea una orden de fabricacién para un
producto, cualquier orden de trabajo enumerada en la pestafia Operaciones de la
lista de materiales (LdM) del producto se creara en automatico y se asignara a un
centro de trabajo especifico. Las 6rdenes de trabajo se pueden gestionar en el
modulo Fabricacion al seleccionar Operaciones » Ordenes de trabajo.

Para usar centros de trabajo, debe estar activada la funcién Ordenes de Trabajo.
Para hacerlo, vaya al médulo Fabricacion, seleccione Configuracion » Ajustes, y
active la casilla junto a Ordenes de Trabajo. Los centros de trabajo se pueden
crear y gestionar si selecciona Configuracion » Centros de Trabajo.

Crear un centro de trabajo

Dentro del modulo Fabricacion, seleccione Configuracion » Centros de Trabajo
» Crear. El formulario del centro de trabajo se puede llenar de la siguiente manera:

> Nombre del centro de trabajo: dele al centro de trabajo un nombre claro
que describa el tipo de operaciones para las que se usara.
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> Centros de trabajo alternativos: especifique un centro de trabajo
alternativo para que se ejecuten las operaciones alli si el centro de trabajo
principal no esta disponible

> Caodigo: asigne un cédigo de referencia al centro de trabajo

> Horas laborables: defina el nUmero de horas semanales en las que se
puede usar el centro de trabajo

> Empresa: seleccione la empresa a la que pertenece el centro de trabajo

Work Centers / £

m CREATE £ Action 3 L |

¢ 111 R il 7o, 111 Rt

Work Center Name Assembly Line Code

Alternative
Workcenters

'-'d'f‘:hﬂil'l.g Hours Standard 40 hours/week

Company My Company (San Francisco)

Establezca estandares para la productividad del centro de trabajo

La pestafa de Informacion general en el formulario del centro de trabajo le
permite asignar objetivos de productividad:

>

Eficacia de tiempo: se usa para calcular la duracidén esperada de una orden
de trabajo en el centro de trabajo. Por ejemplo, si por lo general tarda una
hora en realizar una orden de trabajo y la eficiencia esta establecida en
200%, la orden tardara 30 minutos en completarse

Capacidad: el nUmero de operaciones que se pueden ejecutar de manera
simultanea en el centro de trabajo

Objetivo de eficiencia general del equipo: el objetivo para la eficiencia en
el centro de trabajo

Tiempo antes de la produccion: tiempo establecido que se requiere antes
de que comience el trabajo

Tiempo después de la produccion: tiempo de descanso o limpieza que se
requiere después de que se termind el trabajo

Costo por hora: el costo operacional del centro de trabajo por una hora
Cuenta analitica: la cuenta donde se debe registrar el costo del centro de
trabajo
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General Information Equipment aT Triggers

Production Information

Time Efficiency 100.00
Capacity 1.00
OEE Target 90.00
Time before prod. 0015
Time after prod. 00:10
Description

Main assembly line

Costing Information
Cost per hour 3459

Analytic Account Equipment

minutes

minutes

Asignar equipo a un centro de trabajo

Con la pestafia Equipo puede asignar piezas de equipo especificas a un centro de
trabajo. La siguiente informacién se mostrara para cada equipo que agregue:

vV V V V

Nombre del equipo: nombre de la pieza de equipo
Técnico: el técnico responsable de darle mantenimiento al equipo
Categoria del equipo: la categoria a la que pertenece el equipo

Tiempo medio esperado entre fallos: la cantidad promedio de tiempo que

se espera que el equipo funcione antes de fallar

> Tiempo medio de recuperacion: el tiempo promedio que tarda el equipo
en recuperarse para volver a ser completamente funcional de nuevo
> Proximo fallo estimado: un estimado de cuando ocurrira el siguiente fallo

del equipo
General Information Equipment
Equipment Name Technician

Samsung Monitor 15" Mitchell Admin

Dril Mitchell Admin
Hammer Mitchell Admin
Add a line

Nota

El Tiempo medio esperado entre fallos,
la Proxima falla esperada se calculan de forma automatica con base en datos

loT Triggers
Equipment Category MTBF
Monitors 0
Furniture Tools 0
Furniture Tools 0

anteriores de fallos, si es que existen.
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Integracion de dispositivos loT

La pestafia Activadores de loT permite la integracion de dispositivos loT con un
centro de trabajo:

> Dispositivo: especifica el dispositivo loT que se activara
> Clave: la clave de seguridad para el dispositivo
> Accion: la accion para activar el dispositivo loT

General Information Equipment loT Triggers
Device Key Action
«+ [Workshop] Assembly tracker Boalhv96qud Record Production
Add a line

Caso de uso: configuracion de un centro de trabajo alternativo

Cuando un centro de trabajo tiene completa su capacidad, no puede aceptar
nuevas ordenes de trabajo. En lugar de esperar a que el centro de trabajo esté
disponible, es posible especificar un centro de trabajo alternativo donde se
ejecutaran las 6rdenes de trabajo excedentes.

Comience creando un nuevo centro de trabajo. Configure la pestafia Equipo para
que tenga el mismo equipo que el centro de trabajo principal, esto garantizara que
se ejecuten las mismas tareas en ambos centros de trabajo. Vaya al centro de
trabajo principal e incluya uno nuevo en el campo de seleccién Centros de trabajo
alternativos.

Cree una nueva orden de fabricacion que use el centro de trabajo principal para
una de sus operaciones. El centro de trabajo principal se seleccionara de manera
automatica para la operaciéon en la pestafia Ordenes de trabajo. Después de
confirmar la orden de fabricacién, haga clic en el botén Planear que aparece del
lado superior izquierdo del formulario.
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Manufacturing Orders / WH/MO/00071

AU DISCARD 9/9 & %
MARK AS DOME m CHECK AVAILABILITY SCRAP MAINTEMANCE REQUEST CANCEL CONFIRMED

WH/MO/00011

Product [FURN_8522] Table Top Scheduled Date 02/07/2023 16:38:14

Cuantity 0.00 £1.00  Units To Produce Responsible Mitchall Admin - @
Lot/Serial Number - E Company My Company (San Francisca)

Bill of Material [FURN_E522] Table Top

Tponents Work Orders Miscellaneous

Operation Wark Center Scheduled Start Date Expected Duration Real Duration  Status
Manual Assembly  |Assembly Line 6025 00:00 (Ready mm 2 0
Add a line

Si el centro de trabajo principal tiene completa su capacidad, el centro de trabajo
seleccionado para la operacién cambiard en automatico al centro de trabajo
alternativo.

Manufacturing Orders / WH/MO/0001

m ISCARD

9/9 L
MARK AS DONE RIS CHECK AVAILABILITY SCRAP  MAINTENAMCE REQUEST  CANCEL CONFIRMED
Product [FURN_8522) Table Top Scheduled Date 02/08/2023 00:00:00 -
Quantity 0.00 1.00  Units To Produce Respansible Mitchell Admin - &
Lot/Serial Number - E Company My Company (San Franciscao)
Bill of Material [FURN_8522] Table Top

Components Work Orders Miscellaneous

Operation Work Center Scheduled Start Date Expected Duration Real Duration  Status

Manual Assembly | Ahemative Assembly Line | 02/08/2023 00:00:00 60:00 ooo0 (ready: [ENJEED = o

Add a line

Monitoree el rendimiento del centro de trabajo

Puede ver el rendimiento de wun centro de trabajo individual si
selecciona Configuracion » Centros de trabajoy hace clic en un centro de
trabajo. Puede ver una variedad de métricas en el lado superior derecho del
formulario que muestran el rendimiento del centro de trabajo:

> Eficiencia general del equipo: el porcentaje de tiempo que el centro de
trabajo fue totalmente productivo.

> Pérdida: la cantidad de tiempo perdido a causa de interrupciones en el
trabajo
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> Carga: la cantidad de tiempo que le tomard completar la carga de trabajo
actual

> Rendimiento: la duracion real del tiempo de trabajo mostrado como
porcentaje de la duracién esperada

Desactivar centros de trabajo mediante la aplicacion Tiempo personal

En Odoo, los centros de trabajo se usan para llevar a cabo operaciones de
fabricacion en ubicaciones especificas. Sin embargo, si no es posible usar un centro
de trabajo por alguna razén, las 6rdenes de trabajo se comienzan a acumular en el
centro hasta que sea funcional de nuevo.

Por ello, es necesario desactivar el centro de trabajo en Odoo para que la
plataforma envie 6rdenes de trabajo nuevas a los centros de trabajo alternos que
estan en funcionamiento. Utilizando Tiempo personal de Odoo, es posible
desactivar un centro de trabajo por un periodo de tiempo determinado. Al hacerlo,
se asegurara de que las operaciones de fabricacion puedan continuar hasta que el
centro de trabajo afectado esté disponible de nuevo.

Configuracién

Antes de que pueda desactivar un centro de trabajo, la plataforma de Odoo debe
estar configurada adecuadamente. Primero, debe activar el modo desarrollador.
Esto permitird que aparezca el botdn inteligente de Tiempo personal en la
ventana emergente de Horas laborables en cada centro de trabajo.

Active el modo desarrollador en Ajustes, baje hasta el final de la pagina y haga clic
en Activar modo desarrollador que esta en la seccion Herramientas de
desarrollador.

Developer Tools

eveloper mode (with tests asset:
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Luego, instale la aplicacién Tiempo personal. Esta es la aplicacion que se usa para
asignar una pausa o tiempo libre a todos los recursos dentro de Odoo, incluyendo
empleados y centros de trabajo. Vaya a Aplicaciones y escriba Tiempo personal en la
barra de Buscar... La tarjeta para el médulo de Tiempo personal es la Unica que
debe aparecer en la pagina. Haga clic en el boton verde de Instalar que aparece en
la tarjeta para instalar la aplicacion.

Time Off

LEARN MORE

El dltimo paso es configurar adecuadamente los centros de trabajo. Para este flujo
de trabajo, es necesario contar con al menos dos centros de trabajo: uno que esté
desactivado y otro que reciba las 6rdenes de trabajo que el otro no puede aceptar.
Si no tiene un segundo centro de trabajo configurado, Odoo no podra enviar a
otro lado las 6rdenes de trabajo y se acumularan en la cola de este Unico centro de
trabajo.

Para crear un centro de trabajo, vaya a Fabricacion » Configuracion » Centros de
trabajo » Crear.

Asegurese de que ambos centros de trabajo tengan configurado el mismo equipo
en la pestafia Equipo. Esto garantizara que las operaciones que se llevan a cabo en
un centro de trabajo también puedan realizarse en el otro.

General Information Equipment loT Triggers

Equipment Name Technician Equipment Category MTBF MTTR Est. Next Failure
Samsung Monitor 15 Mitchell Admin  Monitors 0 0

Crosscut Saw: B ppi. Mitchell Admin  Furniture Tools 0 0

Scrub Plane Mitchell Admin  Furniture Tools 0 0

Add a line

Para el centro de trabajo que estara desactivado, seleccione el segundo centro de
trabajo en el menu desplegable Centros de trabajo alternos. Ahora, Odoo sabra
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que debe enviar 6rdenes de trabajo al segundo centro cuando el primero no esté
disponible por cualquier motivo.

Work Center Name Main Assembly Line
Alternative I(Alternative Assembly Line x)l -
Workcenters

Utilizar la funcion tiempo personal en un centro de trabajo

Con la configuracidn completa, ahora puede asignar un tiempo de pausa al centro
de trabajo que estara desactivado. Comience por ir a Fabricacién » Configuracion
» Centros de trabajoy seleccione el centro de trabajo afectado. Haga clic
en Editary luego en el botén de O (enlace externo) que esta junto al menu
desplegable Horas laborables.

Code
Working Hours Standard 40 hours/week -
Company My Company (San Francisco) - &

Aparecera una ventana emergente llamada Abierto: Horas laborables. El estandar
de horas laborables para el centro de trabajo aparece aqui junto con otros detalles
mas. Ya que tiene activado el modo desarrollador habra un botén de Tiempo
personal en la parte superior derecha de la ventana emergente. Haga clic sobre él
para ir a la pagina de Recurso de tiempo personal.
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Open: Working Hours x
XK Time off {.‘}':L
Resour

Standard 40 hours/week
Company My Company (San Franciscao) = @ Full Time 40.00 hours/week
Average Hour per Day  03.00 Work Time Rate 100.00 1
Timezone Europe/Brussels -

Working Hours | Global Time Off

SWITCH TO 2 WEEKS CALENDAR

Name Day of Week Day Period Work from Work to  Week Even/Odd Work Entry Type

+ Monday Morning Monday Marning 08:00 12:00

« Monday Afternoon Monday Afternoan 13:00 7:00

+ Tuesday Marmn: ng Tuesday Marning 0800 2:00

b Tuesday Afterncon Tuesday Afternoon 13:00 7:00

<+ Wednesday Moming Wednesday Morning 0&8:00 12:00

o+ Afternoon 13:00 17:00

< Thursday Moming Morning 08:00 12:00

< Thursday Afterncon Thursday Afternoon 13:00 17:00

4 Friday Morning Friday Marning 08:00 2:00

+ Friday Afternoon Friday Afternoan 13:00 17:00

Add a line
Total:  40.00 hours/wee

SAVE DISCARD

En esta pagina, haga clic en Crear para configurar una nueva entrada para tiempo
personal. En el formulario, anote el Motivo por el cual no esta disponible el centro
de trabajo (dafiado, en mantenimiento, etc.), seleccione el centro de trabajo
afectado como el Recursoy elija unaFecha de inicioy unaFecha de
finalizacion para especificar el periodo durante el cual el centro de trabajo estara
inactivo. Haga clic en Guardar y el tiempo en pausa para el centro de trabajo se
guardara en Odoo.

Reason Broken Start Date 04/23/2023 13:08:46
Leave Requast - End Date 04/28/2023 13:08:46
Working Hours Standard 40 hours/week - &

Company My Company (San Francisco)

Resource BAain Assemibly Line - &

Work Entry Type
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envie ordenes a un centro de trabajo alterno

Una vez que el centro de trabajo esté configurado dentro del periodo en el que
estard en pausa, las 6rdenes de trabajo que lleguen ahi podran reenviarse de
manera automatica al centro de trabajo alterno usando el boton de Planear.

Comience por crear una nueva orden de fabricacién en Operaciones » Ordenes de
fabricacion » Crear. En el formulario de la orden de fabricacion, especifique
un Producto que utilice el centro de trabajo inactivo para una de sus operaciones.
Haga clic en Confirmar para confirmar la orden de trabajo.

En la orden de trabajo confirmada, seleccione la pestafia de Ordenes de trabajo.
De manera predeterminada, el centro de trabajo que no estd disponible estara
especificado en la columna de Centro de trabajo. También hay un botdn verde en
la esquina superior izquierda de la pagina que dice Planear.

MARK AS DONE | PLAN RAP  MAINTEMANCE REQUE ANCE CORIRAED
=]
Product FURMN_8522] Table Tog Scheduled Date 04/25/2023 131507
GQuantity 0.00 .00 it Ta Produce Responsible MAitchell Adrmin - &
Lot/Serial Number -IE1 Company
Bill of Material [FURM_8522] Table Top
Work Orders
Operation Work Center Scheduled Start Date Expected Duration Real Duration  Status

Haga clic en el botdon Planeary el centro de trabajo que aparece en la
pestaiia Ordenes de trabajo cambia automéaticamente al centro de trabajo
alternativo.

ponents Work Orders

Opor:mon Work Center Scheduled Start Date Expt‘-(:!l)'d Duration Real Duration Status
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Una vez que el periodo de inactividad del centro de trabajo termine, Odoo
reconocera que el centro de trabajo se encuentra disponible de nuevo. En este
punto, hacer clic en el botén de Planear ya no reenviara las 6rdenes de trabajo al
centro de trabajo alterno a menos que el primero tenga su capacidad llena.

Desechar durante la fabricacion

Es posible que durante el proceso de fabricacion sea necesario desechar
componentes o productos ya terminados si estos estan dafiados o no son usables
por cualquier otra razén.

De manera predeterminada, al desechar un componente o un producto terminado,
se elimina del inventario fisico y se coloca en una ubicacién virtual
llamada Ubicaciones virtuales/Desechos. Una ubicacidn virtual no es un espacio
fisico, sino un lugar asignado en Odoo que se usa para rastrear elementos que ya
no existen en el inventario fisico.

B Ver también 4

Para obtener mas informacién, consulte la documentaciéon sobre los diferentes
tipos de ubicaciones.

Los componentes se pueden desechar tanto de la aplicacién Fabricacibn como del
moédulo Planta de produccién, antes de que se cierre la orden de fabricaciéon (MO)
asociada. Los productos terminados solo se pueden desechar de la aplicacion
Manufacturing y solo después de cerrar el modus operandi asociado.

Truco

Puede ver las 6rdenes de desecho en Inventario » Operaciones » Desechar. Cada
orden de desecho muestra la fecha y la hora en la que se cre¢ la orden, junto con
el producto y la cantidad desechada.

Para ver la cantidad total de cada elemento desechado vaya a Inventario »
Configuracion » Ubicacionesy luego elimine el filtro de Interno de la barra
de Buscar... para mostrar todas las ubicaciones virtuales. Desde la lista, seleccione
la ubicacion llamada Ubicaciones virtuales/Desechos.

Ventana emergente de chatarra

El desguace de componentes y productos terminados se realiza a través de la
ventana emergente Rechazo. Se puede acceder a la ventana emergente desde un
MO en el backend o desde el moédulo Shop Floor.
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Componente de chatarra de fabricacion

Para desechar un componente de un MO, comience navegando a Fabricacion »
Operaciones » Ordenes de fabricacién y, a continuacion, seleccione un MO. En la
parte superior del MO, haga clic en el boton Chatarra para abrir la ventana
emergente Chatarra.

Chatarra de producto terminado de fabricacion

Para desechar un producto terminado de un MO, comience navegando a
Fabricacién » Operaciones » Ordenes de fabricacion. Seleccione un MO abierto
y, a continuacién, haga clic en el botén Producir todo para cerrarlo.

Para seleccionar un MO que ya se ha cerrado, vaya a Fabricacion » Operaciones »
Ordenes de fabricacion, elimine el filtro Tareas pendientes de |la Busqueda... y, a
continuacion, seleccione el MO deseado.

Una vez cerrado, haga clic en el boton Chatarra en la parte superior del MO para
abrir la ventana emergente Chatarra.

Componente de chatarra de la planta de produccion

Para desechar un componente del médulo Planta de produccién , comience por
navegar a Planta de produccion. A continuacion, haga clic en el botén : (tres
puntos verticales) de una tarjeta MO o seleccione un centro de trabajo en la
navegacion superior y haga clic en el botén : (tres puntos verticales) de una
tarjeta de orden de trabajo.

Cualquiera de los dos métodos abre el menu ¢§Qué quieres hacer? ventana
emergente. Haga clic en el boton Chatarra de la ventana para abrir la ventana
emergente Chatarra.

Ventana emergente de chatarra

Después de abrir la ventana emergente de rechazo utilizando uno de los métodos
detallados anteriormente, seleccione el componente o producto terminado que
se esta desechando en el menu desplegable Producto.

En el campo Cantidad, especifique la cantidad que se va a desechar.

De forma predeterminada, el campo Ubicacion de origen se establece en la
ubicacion de preproduccion del almacén, mientras que el campo Ubicacion de
rechazo se establece en Ubicaciones virtuales/Ubicacién de rechazo. Si se debe
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cambiar la ubicacion de origen o de rechazo, seleccione una ubicacion diferente en
sus respectivos menus desplegables.

Active la casilla de verificacion Reabastecer cantidades desechadas si se debe
crear una orden de picking para reemplazar los componentes desechados tras la
confirmacion de la orden de rechazo. Esta opcién solo debe habilitarse para
almacenes con la fabricacion de dos o tres pasos habilitada, ya que los
componentes no se seleccionan como parte del proceso de fabricacién de un solo
paso.

Scrap

Product 374" Screw Source Location WH/Pre-Praduction
Quantity 1.00 Units Scrap Location Virtual Locations/Scrap

Replenish Scrapped [ -]
Quantities

Validate Discard

Haga clic en el botdn Scrap (Desguar) para desechar el componente seleccionado.
Una vez que se han creado uno o mas pedidos de rechazo, aparece un botén
inteligente Rechazos en la parte superior de la pantalla. Haga clic en él para ver
una lista de todos los pedidos de rechazo para el MO.

Si se cre6 automaticamente un pedido de picking para reabastecer los
componentes desechados, se puede acceder a él abriendo la aplicacion
Inventario, haciendo clic en el boton # A procesar en la tarjeta Seleccionar
componentes y seleccionando el pedido.

Fabricar ordenes parciales

En algunos casos, no es posible producir la cantidad total de una orden de
fabricacion de forma inmediata. Cuando esto ocurre, la aplicacion Fabricacion de
Odoo permite fabricar una parte del pedido y crea una orden parcial para la
cantidad restante.

Cuando crea una orden parcial en la aplicacion Fabricacion, la orden de fabricacidon
original se divide en dos. La etiqueta de referencia para cada orden es la que se
utiliza en la orden original, seguida de un guion y un nimero adicional para indicar
que se trata de una orden parcial.
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Ejemplo
Una empresa crea una orden de fabricacion con la etiqueta de
referencia WH/MO,/00175 para 10 unidades del producto X. Después de comenzar a
trabajar en la orden de fabricacion, el empleado que trabaja en la linea de
produccion se da cuenta de que solo hay suficientes componentes en sus
existencias para producir cinco unidades del producto.
En lugar de esperar las existencias adicionales de los componentes, fabrica cinco
unidades y crea una orden parcial para los cinco productos restantes. Esto divide la
orden de fabricacion en dos  6rdenes  separadas, WH/MO/00175-
001y WH/MO/00175-002.
La orden 007 incluye las cinco unidades fabricadas y se marca inmediatamente
como Hecha. La orden 002 incluye las cinco unidades que todavia deben fabricarse
y estd marcada como En progreso. Una vez que los componentes restantes estan
disponibles, el empleado vuelve a la orden 002y fabrica las unidades restantes
antes de cerrar la orden.

Crear una orden parcial de fabricacion

Para crear una orden parcial para una parte de una orden de fabricacién, vaya
a Fabricacion » Operaciones » Ordenes de fabricacion. Seleccione una orden de
fabricacion con una cantidad de dos o mas o haga clic en Nuevo para crear una.

Si esta creando una nueva orden de fabricacion, seleccione un producto en el
menU desplegable e ingrese una cantidad de dos o mas en el campo
correspondiente. Por Ultimo, confirme la orden.

Después de fabricar la cantidad que se estd produciendo de forma inmediata,
ingrese ese numero en el campo cantidad en la parte superior de la orden de
fabricacion.
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77 WH/MO0/00025

Product Keyboard Scheduled Date
Il]uantitr 200/ 500 Units ToProduce I Responsible Mitchell Admin
Bill of Material Simple: Keyboard Company My Comipany (San Francisco)
Components  Work Orders Miscellanecus
Product To Consume Reserved Consumed Unit of Measure
Keys 176.00 / 440,00 Available | 176.00 Units -
Switches 176,00 / 440,00 Available 176.00 LUnits =
Case 2.00/5.00 Available & 2.00 Units =

Después, haga clic en Validary aparecera una ventana emergente con el
mensaje Produjo menos que la demanda inicial, desde alli puede crear una
orden parcial. Haga clic en Crear orden parcial para dividir la orden de fabricacion
en dos ordenes separadas con las etiquetas de referencia WH/MO/XXXXX-
001 y WH/MO/XXXXX-002.

You produced less than initial demand

Creale a beckorder iT you expect o process the remaining products Tater. Do not creats a backorder if wou will nol process the remaining products

CREATE BACKORDER | iel=tte (el DSCARD

La orden 007 incluye los articulos que se fabricaron y se cierra de inmediato,
mientras que la orden 002 es la orden parcial que incluye los articulos que aun no
se han fabricado, ademas permanece abierta que pueda completarse después.

Una vez que pueda fabricar las unidades restantes, vaya a Fabricacion »
Operaciones » Ordenes de fabricaciény seleccione la orden parcial de
fabricacion. Si todas las unidades restantes se fabrican de inmediato, solo haga clic
en Validar para cerrar la orden.

Si solo algunas de las unidades restantes se fabrican en ese momento, cree otra
orden parcial para las otras. Debe seguir los pasos detallados en esta seccion.
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Crear un pedido pendiente en la planta de produccion

Los pedidos pendientes para las érdenes de fabricacién también se pueden crear
desde el médulo Planta de produccion.

Nota
Para utilizar el médulo Planta de produccién, la configuracion de Ordenes de trabajo
debe estar habilitada. Para ello, vaya a Fabricacion » Configuracion » Ajustes,
active la casilla Ordenes de trabajo y, a continuacién, haga clic en Guardar.

Para crear un pedido pendiente desde el médulo Planta, comience navegando a
Fabricacién » Operaciones » Ordenes de fabricacion. Seleccione un MO para
varias unidades de un producto, para el que es necesario crear un pedido
pendiente.

En el MO, seleccione la pestafia Ordenes de trabajo y, a continuacién, haga clic en
el botdon Abrir orden de trabajo (icono de vinculo externo) en la linea de la orden
de trabajo que se va a procesar. En la ventana emergente Ordenes de trabajo
resultante , haga clic en el boton Abrir planta para abrir el mdédulo Planta de
produccion.

Cuando se accede desde una orden de trabajo especifica, el médulo Planta de
produccion se abre en la pagina del centro de trabajo donde se configura la orden
para ser procesada y aisla la tarjeta de la orden de trabajo para que no se muestren
otras tarjetas.

Complete los pasos de la tarjeta de la orden de trabajo hasta que se alcance el
paso Registrar produccion y, a continuacion, haga clic en él para abrir la
ventana emergente Registrar produccion.

+# Importante v

No haga clic en el boton # Unidades en el lado derecho del paso. Al hacerlo, se
registra automaticamente la cantidad total de unidades que se han producido.

En la ventana emergente Registrar produccion, introduzca el nimero de unidades
producidas en el campo Cantidad. Asegurese de que el numero ingresado sea
menor que el nimero de unidades enumeradas a la derecha del campo. A
continuacion, haga clic en Validar.
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Register Production

Register the produced quantity
Dining Table
Quantity 5.00 / 10.00 Units

La ventana emergente desaparece y el boton # Unidades en la tarjeta de la orden
de trabajo se actualiza para reflejar el nUmero de unidades producidas, como una
fraccion del nimero de unidades para las que se cred originalmente el MO.

A continuacién, haga clic en el botéon Marcar como hecho en la parte inferior
derecha de la tarjeta de la orden de trabajo. La tarjeta de orden de trabajo
comienza a desvanecerse. Una vez que desaparece por completo, aparece una
nueva tarjeta de orden de trabajo, titulada con el nimero de referencia del MO
original con una etiqueta -002 agregada al final.

Este nuevo numero de referencia representa el MO del pedido pendiente. El
nimero de referencia del MO original ahora aparece con una etiqueta -001
agregada al final para distinguirlo del MO de pedido pendiente.

Si el MO original no tiene 6rdenes de trabajo restantes, se puede cerrar
seleccionando el filtro Todo en la navegacion superior del médulo Planta de
produccion y, a continuacion, haciendo clic en Cerrar produccién en la parte
inferior de la tarjeta del MO.

Si el MO original tiene érdenes de trabajo restantes que deben completarse antes
de que se pueda cerrar, las tarjetas para estas 6rdenes de trabajo aparecen en las
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pdginas de la planta de produccion de los centros de trabajo donde estan
configuradas para llevarse a cabo. Se pueden procesar de forma normal y se
pueden crear pedidos pendientes adicionales a partir de sus tarjetas de orden de
trabajo utilizando las instrucciones detalladas en esta seccion.

Una vez que la orden de trabajo actual para el MO de pedido pendiente esté lista
para ser procesada, esto también se puede completar de forma normal, y se puede
crear un pedido pendiente adicional a partir de su tarjeta de orden de trabajo
siguiendo las instrucciones detalladas en esta seccion.

Una vez que se haya completado la orden de trabajo final para el MO de pedido
pendiente, el MO se puede cerrar haciendo clic en el botéon Cerrar produccion en
la parte inferior de la tarjeta de la orden de trabajo.

Configuracion del producto a fabricar

Para fabricar un producto con la aplicacién Fabricaciéon de Odoo, el producto debe
estar configurado de forma correcta. Esto consiste en habilitar la ruta Fabricaciony
configurar una lista de materiales (LdM) para el producto. Una vez que haya
completado estos pasos, puede seleccionar el producto al crear una nueva orden
de fabricacion.

Activar la ruta de fabricacion

La ruta de fabricacién se activa para cada producto desde su propia pagina. Vaya
a Fabricacion » Productos » Productos y seleccione un producto existente o cree
uno nuevo con el boton correspondiente.

En la pagina del producto, seleccione la pestaia Inventarioy active la

casilla Fabricacion en la seccion Rutas. Esto le indica a Odoo que el producto se
puede fabricar.
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Product Name

77 Keyboard

Can be Sold Can be Purchased Can be Expensed Recurring ¢ Can be Rented
General Information Attributes & Variants Inventory Accounting eBay
OPERATIONS LOGISTICS
Routes * Replenish on Order (MTO) Responsible ’ Mitchell Admin
Buy
Dropship Subcontractor on Order Welght 0.00 kg

Manufacture

Volume 0.00 m
Resupply Subcontractor on Order

Dropship HS Code

= View D - :
iew Diagram Origin of Goods

Configurar una lista de materiales (LdM)

A continuacion, debe configurar una lista de materiales (LdM) para el producto
para que Odoo sepa como se fabrica. Una LdM es una lista de los componentes y
operaciones que se necesitan para fabricar un producto.

Para crear una LdM para un producto especifico, vaya a Fabricacién » Productos
» Productos y seleccione el producto. En la pagina del producto, haga clic en el
botdn inteligente Lista de materiales en la parte superior de la pagina, luego
seleccione Nuevo para configurar una nueva LdM.

EE “ Prices &J L[,j|,1> &Ju—jll: : ..;l , 3 :—' dering Rules A :1 of Materials ;, Os More =

.lF Mitchell Admin
e Expensed Recurring Can be Rented ’ Product created

Inventory Accounting eBay

En = |a LdM « el campo Producto se completa en automatico. Especifique el
numero de unidades que produce la LdM en el campo Cantidad.

Para agregar un componente a la LdM seleccione la pestafia Componentes y haga
cic enAgregar una linea, elja un componente del menu
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desplegable Componente y escriba la cantidad en el campo correspondiente.
Continde agregando componentes en nuevas lineas hasta que haya terminado de
incluir todos.

Components Operations Miscellaneaus

Quantity Product Unit of Measure -

Component

A continuacion, seleccione la pestafia Operaciones, haga clic en Agregar una
linea y aparecera la ventana emergente Crear operaciones. Especifique el nombre
de la operacidon a agregar (por ejemplo, ensamblaje, corte, etc.) en el campo
correspondiente y, en el menu desplegable Centro de trabajo, seleccione el lugar
donde se realizara la operacion. Por ultimo, haga clic en Guardar y cerrar para
terminar de agregar operaciones o en Guardar y crear nuevo para agregar mas.

+# Importante v
La pestafia Operaciones solo aparece si la funcién Ordenes de trabajo est4

activada. Vaya a Fabricacion » Configuracion » Ajustesy seleccione la
casilla Ordenes de trabajo.

Create Operations

IOperation Assemble I Duration Computation Compute based on tracked time
Ika Center Assembly Line 1 I O Set duration manually

Apply on Variants ’ Default Duration * BO:00  minutes

Compan My « 1pany (San Frar
Wark Sheet
Workshest PDF
Google Slide
O Text
Description

Save & Close Discard
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i Mas informacion

La seccion anterior proporciona instrucciones para crear una lista de materiales
basica que permita fabricar un producto en Odoo. Sin embargo, no es un resumen
exhaustivo de todas las opciones de configuracion disponibles. Para obtener mas
informacién sobre las listas de materiales, consulte la documentacion sobre
como crear una lista de materiales.

Dividir y fusionar 6rdenes de fabricacion

También en la aplicacion fabricacion es posible crear 6rdenes de fabricacion para
una sola unidad de un articulo o varias unidades del mismo articulo. Puede que en
algunos casos se necesite dividir una orden de fabricacion que contenga varias
unidades en dos o mas érdenes, o fusionar dos o mas érdenes en una sola orden.

A\ mportante
Una orden de fabricacién solo puede contener una unidad de producto, o varias

unidades de un solo producto que utilicen las mismas listas de materiales. Como
resultado, solo es posible fusionar 6rdenes de fabricacion si cada orden contiene el
mismo producto que esta fabricando con la misma lista de materiales.

Dividir 6rdenes de fabricacion

Si desea dividir una orden de fabricacion en varias érdenes, vaya a Fabricacion »
Operaciones » Ordenes de fabricacién, seleccione una orden de fabricacién. En la
parte superior de la pagina, junto al botdn Nuevo, aparecera el nimero de
referencia de la orden de fabricacién con un boton 4+ (configuracion) a su lado.

Haga clic en el boton 4 (configuracién) para abrir la configuracion general de la
orden de fabricacion, luego seleccione dividir.
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Manufacturing Orders
W JwH/Mmo/00012 [

= Print
Produce All m

Duplicate

MO Reference

77 WH/N

Product [F
| Split
Quantity OQuu ¢

Después de seleccionar dividir, aparecera una ventana emergente llamada dividir
produccién. En el campo dividir en # ingrese el nimero de érdenes de fabricacién
en las que se debe dividir la orden original, luego haga clic fuera del campo.
Aparecera una tabla con lineas para cada nueva orden de fabricacion que se creara
mediante la division. Debera ingresar el nUmero de unidades que se asignaran a
cada nueva orden de fabricacién en la columna cantidad a producir. Por ultimo,

Delete

.U

k

Dashboard 4

LIS

haga clic en dividir para dividir la orden de fabricacion.

Split preduction

Manufacturing Order  WH/MMO/D0012

Product [FURMN_9666] Table
Quantity To Produce

4.00 Unit

Production Capacity 4.00 Units

Schedule Date Respensible

07/27/2023 10:11:26 Mitchell Admin
07/27/2023 10:11:26 Mitchell Admin
07/ 27,2023 10:11:26 Mitchell Admin

Add a line

Discard

—

Quantity To Produce
2.00
1.00

1.00

Después de hacer clic en dividir, la orden de fabricacion original se dividira en el
numero de ordenes que se especificd en el campo dividir en #. Los nimeros de
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referencia para las nuevas o6rdenes de fabricacion son el nUmero de referencia de la
orden original mas las etiquetas -### al final.

Ejemplo
La orden de fabricacion WH/MO/00012 esta dividida en tres érdenes separadas.
Los numeros de referencia para las nuevas ordenes son WH/MO/00012-
001, WH/MO/00012-002 y WH/MO/00012-003.

Fusionar ordenes de fabricacion

Si desea fusionar dos o mas érdenes de fabricacion en una sola orden, vaya
a Fabricacién » Operaciones » Ordenes de fabricacion. Seleccione las érdenes
de fabricacion a fusionar mediante la casilla de verificacion a la izquierda del
nombre de cada orden.

Reference ~  Start Product
v ‘:Y WH/MO/00011 Today [FURM_9666] Table
‘ﬁ WH/MOC/00010 Today [FURMN_S6686] Table

Una vez que seleccione todas las ordenes de fabricacion, hag clic en el
boton acciones en la parte superior de la pagina, luego seleccione fusionar en el
menu desplegable.

|‘ & Actions ‘l
Export

lo ar
liflDelete

Ini i

Merge

=]
‘\m

Mark as Done
Unreserve

Unplan orders
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Las ordenes de fabricacion seleccionadas se fusionan en una sola orden. El nimero
de referencia para la nueva orden de fabricacién es el siguiente nUmero secuencial
que no se ha asignado previamente a una orden.

Ejemplo
El dltimo numero de referencia utilizado para una orden de fabricacion
fue WH/MO/00012. Se fusionan dos ordenes de

fabricacion, WH/MO/00008 y WH/MO/00009, en una sola orden. El niumero de
referencia para la orden de fabricacion creada por la fusion es WH/MO/00013.

Puede ver los numeros de referencia de las ordenes de fabricacién que se
fusionaron en el campo origen de la orden de fabricacion creada por la fusion.

Ejemplo

Las ordenes de fabricacion WH/MO/00009 y WH/MO/00010 se fusionan para
crear WH/MO/00011. El  campo de origen para WH/MO/00011 lista
tanto WH/MO,/00009 como WH/MO/00010.

Dependencias de la orden de trabajo

En algunas ocasiones puede ser necesario completar operaciones especificas antes
de empezar con otras. Con el objetivo de asegurar que las operaciones se lleven a
cabo en el orden correcto, Fabricacion cuenta con una configuracion
de dependencias de orden de trabajo. Esta configuracion permite bloquear ciertas
operaciones de una lista de materiales para permitir realizar otras operaciones
primero.

Configuracion

La configuracion de las dependencias de las 6rdenes de trabajo no esta disponible
de forma predeterminada. Si desea activarla, vaya a Fabricacion » Configuracion
» Ajustes y habilite la configuracién érdenes de trabajo, si aln no esta activa.

Una vez que habilite la configuracion ordenes de trabajo, podra ver la
configuracién dependencias de o6rdenes de trabajo debajo de ella. Habilite
las dependencias de 6rdenes de trabajo, y no olvide hacer clic en guardar para
confirmar los cambios.
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Anadir dependencias a la lista de materiales

Las dependencias de la orden de trabajo se configuran en la lista de materiales de
un producto. Para hacerlo, vaya a Fabricacion » Productos » Listas de
materiales, seleccione una lista de materiales o cree una nueva haciendo clic
en nuevo.

Mas informacion
Si desea obtener una guia completa sobre cobmo configurar correctamente una
nueva lista de materiales, consulte la documentacién sobre la creacion de una lista
de materiales.

Si desea obtener la opcion Bloqueado poren la configuracién de la
pestafia Operaciones, vaya a la lista de materiales, haga clic en la pestaia varios,
active la casilla de verificacién dependencias de operacion.

Components Operations Miscellaneous

Manufacturing © when all components are available Analytic Account
Readiness e e eete far Tet mmeratiem ar

When components for 1st operation are Manuf. Lead Time ’ 0.00 days

availahle

Days to prepare 0.00 days Compute

Versio 1 Manufacturing Order ’
Flexible

Consumption

Operation [ -]
Dependencies

A continuacién, haga clic en la pestafia Operaciones. En la parte superior derecha
de la pestaia, haga clic en el boton de ajustes y active la casilla bloqueada por. Al
hacer esto, aparecera el campo bloqueado por para cada operacion en la pestafia
:guilabel: operaciones.
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/E

Duration Computation

Blocked By

Computed on last
Company

Apply on Variants

En la linea de la operacion que se debe bloquear por otra operacién, haga clic en el
campo bloqueado por, al hacer esto aparecera una ventana emergente
llamada abrir: operaciones. En el campo desplegable bloqueado porde la
ventana emergente, seleccione la operacion de bloqueo que se debe
completar antes que la operacién bloqueada.

Open: Operations X

Operation Assemble table Duration Computation Compute based on tracked time

Work Cernter Assembly Line © Set duration manually

Apply on Variants 7 Default Duration BEOD  mminutes

Blocked By ' Cun table bags & Company My Cormpany (San Francisco)

‘Work Sheet

Worksheet PDF

Google Slide
Q Text

Description

..

Por ultimo, no olvide guilabel: guardar la lista de materiales.

Planificar 6rdenes de trabajo con dependencias

Una vez que haya configurado las dependencias de la orden de trabajo en una
LdM, la aplicacion Fabricacion podra planificar cudndo se programaran las érdenes
de trabajo segun sus dependencias. Si desea planificar las 6rdenes de trabajo de
una orden de fabricacién, vaya a Fabricacion » Operaciones » Ordenes de
fabricacion.
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Después seleccione una orden de fabricacidon para un producto con dependencias
de ordenes de trabajo establecidas en su LdM. También puede crear una nueva
orden de fabricacion, solo debe hacer clic en nuevo. Si decide crear una nueva
orden de fabricacion, seleccione una LdM configurada con dependencias de
ordenes de trabajo en el campo desplegable lista de materialesy haga clic
en confirmar.

Después de confirmar la orden de fabricacion, seleccione la pestafia 6rdenes de
trabajo para ver las 6rdenes de trabajo necesarias para completarla. Cualquier
orden de trabajo que no esté bloqueada por otra orden de trabajo mostrara una
etiqueta que diga listo como estado.

Las ordenes de trabajo que estan bloqueadas por una o mas ordenes de trabajo
muestran una etiqueta Ilamada en espera de otra orden de trabajo . Una vez que se
completen las 6rdenes de trabajo que las bloquean, la etiqueta se actualizara a listo.

Components Wark Orders Miscellansous

Oiperation Work Center Product Quantity Start G Expected ... Real Durati... | Status
Cut table legs  Cut Station Table 1.0 60:00 0000 m mm & 0O
Assemble table Assembly Line  Table 1.00 60:00 wulval | Waiting fior another WO @ £ 0
Add a line

120:00 00:00

Si desea programar las érdenes de trabajo de la orden de fabricacion, haga clic en
el botén Plan en la parte superior de la pagina. Al hacerlo, podra ver cobmo se
completa automaticamente el campo fecha de inicio programada de cada orden
de trabajo en la pestafia 6rdenes de trabajo con la fecha y hora de inicio
programadas. Una orden de trabajo bloqueada se programa al final del periodo de
tiempo especificado en el campo Duracién esperada de la orden de trabajo que la
precede.

Components Work Orders Miscellaneous

Operation Work Center Product Quantity| Start e Expected ... Real Durati... Status

l——— s0:00 00:00 m m z

Cut table legs  Cut Station Table 1.00] 07/26/2023

Assemble table Assembly Line Table 1.00] 07/2¢

120:00 00:00
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Ejemplo

Se crea una orden de fabricacidn para el Producto A. La orden de fabricacién tiene
dos operaciones: cortar y ensamblar. Cada operaciéon tiene una duracién esperada
de 60 minutos, y la operacién ensamblar esta bloqueada por la operacion cortar.
Se hice clic en el botén plan de la orden de produccién a las 13:30 y se programa
el inicio inmediato de la operacion corte. Dado que la operacién corte tiene una
duracién prevista de 60 minutos, la operacion de ensamblaje esta programada para
comenzar a las 14:30.

Planeacion por centro de trabajo

Si desea ver una representacion visual de cémo se planifican las 6rdenes de
trabajo, vaya a la pagina planeacion de o6rdenes de trabajo en Fabricacion »
Planeacion » Planeacion por centro de trabajo. Esta pagina muestra una linea de
tiempo de todas las 6rdenes de trabajo programadas para cada operacion.

Si una orden de trabajo esta bloqueada por la finalizacion de otra, la orden de
trabajo bloqueada se mostrard como programada para comenzar después de la
orden de trabajo que la bloquea. Ademas, una flecha conecta las dos érdenes de
trabajo, que va de la operacién de bloqueo a la operacién bloqueada.

1 - WH/...

2 - WH/...

Fabricacion en un paso

La aplicacion Fabricacion de Odoo permite que los usuarios fabriquen productos en
uno, dos o tres pasos. Si utiliza la fabricacién de un solo paso, Odoo crea una
orden de fabricacién, pero no genera traslados para el movimiento de
componentes fuera del inventario o de productos terminados al inventario. Las
cantidades en el inventario se actualizan segun la cantidad de componentes
utilizados y productos fabricados, pero no se realiza un seguimiento del traslado de
estos hacia y desde el inventario.
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Truco

El nUmero de pasos utilizados en la fabricacion se establece a nivel de almacén,
esto permite que cada almacén utilice un ndmero diferente de pasos. Si desea
cambiar el ndimero de pasos utilizado para un almacén especifico, vaya
a Inventario » Configuracion » Almacenesy seleccione un almacén de la
pantalla Almacenes.

En la pestaiia configuracion del almacén, vaya al campo de entrada guilabel:
Fabricacion y seleccione una de las tres opciones: Fabricacion (1 paso), Elegir
componentes y luego fabricar (2 pasos), o Elegir componentes, fabricar y
luego almacenar los productos (3 pasos).

Manufacture ° © Manufacture (1 step)
Pick components and then manufacture (2 steps)

Pick components, manufacture and then store products (3 steps)

A\ Importante 4
Debe configurar los productos correctamente antes de fabricarlos. Si desea obtener

mas informacion sobre coémo hacerlo, consulte la documentacidon sobre
como configurar un producto para la fabricacion.

Crear una orden de fabricacion

Si desea fabricar un producto en la aplicacion de Odoo Fabricacién, vaya
a Fabricacion » Operaciones » Ordenes de fabricacion, y haga clic
en Nuevo para crear una nueva |orden de fabricacion|.

Desde la nueva |orden de fabricacién|, seleccione el producto a fabricar del menu
desplegable Producto. El campo listo de materiales se completa de forma
automatica con la lista de materiales asociada.

Si tiene un producto con mas de una |lista de materiales| configurada, puede
seleccionar la |lista de materiales| especifica en el campo lista de materiales, y el
campo producto se completa automaticamente con el producto asociado.

Después de  haber seleccionado unallista de  materiales|, las
pestafias componentes y 6rdenes de trabajo se completan de forma automatica
con los componentes y operaciones especificados en la |lista de materiales|. Si
necesita agregar componentes u operaciones a la |lista de materiales| que esté
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configurando, hagalo en las  pestafias componentesy ordenes de
trabajo mediante el boton agregar una linea.

Por ultimo, confirme la lista de materiales.

Proceso de orden de fabricacion

Una orden de fabricacion se procesa al completar todas las 6rdenes de trabajo
enumeradas en la pestafa ordenes de trabajo. Esto se puede hacer desde la orden
de fabricacion o desde la vista de la tableta de 6rdenes de trabajo.

Flujo basico

Si desea completar las 6rdenes de trabajo desde la orden de fabricacion vaya
a Fabricacion » Operaciones » Ordenes de fabricacion y seleccione una orden
de fabricacion.

En la pagina de orden de fabricacion, seleccione la pestafia 6rdenes de trabajo.
Una vez que comience el trabajo en la primera orden de trabajo que debe
completarse, haga clic en el botén iniciar para esa orden de trabajo. La
aplicaciéon Fabricacién iniciara un temporizador que registra cuanto tiempo lleva
completar la orden de trabajo.

Components Work Orders Miscellaneous
Oper... Work C... Product Quantity Start Expect... Real D...  Status -

Solder swi... Assemblyli.. Keyboard 60200 Wl Ready ] » 0 B
Add keyca... Assembly L Keyboard 1.00 60200 00:00 m m m @ o B
nstall PCB... Assembly Li.. Keyboard 1.00 60:00 00:00 m mm + 0 w

Cuando se complete la orden de trabajo, haga clic en el boton Hecho para esa
orden de trabajo. Repita el mismo proceso para cada orden de trabajo enumerada
en la pestafna ordenes de trabajo.

o ponent Work Crders Miscellaneou
Opera. Work C. Product Quantity Start Expecte. Real Du... Status

T4

solder swit... Assembly Keyboard 1.00 07/18/2023. 0:00 0036 CinProgres BID:! 7 5
Add keycaps Assembly Keyboard 1.00 &0:00 mm m £y O E
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Una vez que completé todas las 6rdenes de trabajo, haga clic en producir todo en
la parte superior de la pantalla para marcar la orden de fabricacion como hecha y
registrar el producto fabricado en inventario.

Flujo de trabajo de la planta de produccion

Para completar las érdenes de trabajo de un MO mediante el moédulo Planta,
comience navegando a Fabricacion » Operaciones » Ordenes de fabricacién y, a
continuacion, seleccione un MO.

En el MO, haga clic en la pestafia Ordenes de trabajo y, a continuacién, seleccione
el 0 botén (cuadrado con una flecha que sale de él) en la linea de la primera
orden de trabajo que se va a procesar. Al hacerlo, se abre una ventana emergente
Ordenes de trabajo, con detalles y opciones de procesamiento para la orden de
trabajo.

En la ventana emergente, seleccione el botéon Abrir planta de produccion en la
parte superior izquierda de la ventana para abrir el médulo de planta de
produccion.

Work Orders

Waiting for another WO Waiting for components * Ready ' In Progress Finished

I I® Open Shop Floor |
Nork Orde Aszemble table Fradct Coffee Table
Work Center  Assembly Line Original Productior 1.00

Assigned Timmy Roberts

Manufacturing Order  WH/MO, 00094

Cuando se accede directamente desde una orden de trabajo especifica dentro de
un MO, Planta de produccién se establece de forma predeterminada en la pagina
del centro de trabajo donde se configura la orden de trabajo para llevarse a cabo.
La pagina muestra una tarjeta para la orden de trabajo que muestra el numero MO,
el producto y el nUmero de unidades que se produciran, y los pasos necesarios
para completar la orden de trabajo.
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WH/MO /00094 - Assemble table To Do

Coffee Table - 1 Units

nspect componants '
Attach legs O
Add shelf O
Register Production 1 Units

Una orden de trabajo se procesa completando cada paso enumerado en su tarjeta.
Esto se puede hacer haciendo clic en un paso y siguiendo las instrucciones que
aparecen en la ventana emergente que aparece. Una vez completado el paso, haga
clic en Siguiente para pasar al siguiente paso, si es necesario.

Alternativamente, los pasos de la orden de trabajo se pueden completar haciendo
clic en la casilla de verificacién que aparece en el lado derecho de la linea del paso
en la tarjeta de la orden de trabajo. Al utilizar este método, el paso se marca
automaticamente como completado, sin que aparezca una ventana emergente.

El paso final de una tarjeta de orden de trabajo se titula Registrar produccién. Este
paso se utiliza para registrar el nimero de unidades de producto que se fabricaron.
Si el nUmero producido es igual al nimero para el que se cred el MO, haga clic en
el botén # Unidades en el lado derecho de la linea para registrar
automaticamente ese nimero como la cantidad producida.

Si se debe ingresar un numero diferente, haga clic en el paso Registrar
produccidon para abrir una ventana emergente. Escriba el nimero de unidades
producidas en el campo Unidades y, a continuacién, haga clic en Validar para
registrar ese numero.

Nota
El paso Registrar produccion aparece en cada tarjeta de orden de trabajo. Debe
completarse para la primera orden de trabajo que se procesa. Después de hacerlo,
el paso aparece como ya completado para cada orden de trabajo restante en el
MO.
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Después de completar todos los pasos de una orden de trabajo, aparece un botoén
en el pie de pagina de la tarjeta de la orden de trabajo. Si se debe completar
cualquier otra orden de trabajo antes de que se pueda cerrar el MO, el boton se
titula Marcar como hecho. Si no hay ordenes de trabajo adicionales para
completar, el botén se titula Cerrar produccién.

Al hacer clic en Marcar como listo, la tarjeta de orden de trabajo se desvanece.
Una vez que desaparece por completo, el estado de la orden de trabajo se marca
como Finalizado en el MO, y la siguiente orden de trabajo aparece en el médulo
Planta de produccion, en la pagina del centro de trabajo donde esta configurada
para realizarse. Cualquier orden de trabajo adicional se puede procesar siguiendo
las instrucciones detalladas en esta seccion.

Al hacer clic en Cerrar produccion, la tarjeta de orden de trabajo se desvanece.
Una vez que desaparece, el MO se marca como Hecho y las unidades del producto
que se produjeron se ingresan en el inventario.

Después de hacer clic en Marcar como hecho o Cerrar produccion, cada boton se
reemplaza por un botén Deshacer. Haga clic en el boton Deshacer antes de que la
tarjeta de orden de trabajo desaparezca para mantener la orden de trabajo abierta.

Truco
En esta seccion se detalla el flujo de trabajo basico para procesar un MO en el
méddulo Planta de produccién. Para obtener una explicacion mas detallada del
moédulo y todas sus caracteristicas, consulte la documentaciéon general de Shop
Floor.

Fabricacion en dos pasos

La aplicacidn Fabricacién permite que los usuarios fabriquen productos en tan solo
uno, dos o tres pasos. Si utiliza la fabricacion en dos pasos, Odoo crea una orden
de fabricacion y un traslado de componentes, pero no genera un traslado para el
movimiento de los productos terminados al inventario. El inventario se actualiza
segun la cantidad de productos fabricados, pero no se realiza un seguimiento del
traslado hacia y desde el inventario.
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Truco

El nUmero de pasos utilizados en la fabricacion se establece a nivel de almacén,
esto permite que cada almacén utilice un ndmero diferente de pasos. Si desea
cambiar el nimero de pasos utilizado para un almacén especifico, vaya
a Inventario » Configuracion » Almacenesy seleccione un almacén de la
pantalla Almacenes.

En la pestaia configuracion del almacén, vaya al campo de entrada guilabel:
Fabricacion y seleccione una de las tres opciones: Fabricacion (1 paso), Elegir
componentes y luego fabricar (2 pasos), o Elegir componentes, fabricar y
luego almacenar los productos (3 pasos).

Manufacture ° Manufacture (1 step)
Q Pick components and then manufacture (2 steps)

Pick components, manufacture and then store products (3 steps)

A\ Importante
Debe configurar los productos correctamente antes de fabricarlos. Si desea obtener

mas informacion sobre cémo hacerlo, consulte la documentacidon sobre
cdmo configurar un producto para la fabricacion.

Crear una orden de fabricacion

Si desea fabricar un producto en la aplicacion de Odoo Fabricacién, vaya
a Fabricacion » Operaciones » Ordenes de fabricacién, y haga clic
en Nuevo para crear una nueva |orden de fabricacion|.

En la nueva orden de fabricacion, seleccione el producto a producir del menu
desplegable producto. El campo listo de materiales se autocompletara con la lista
de materiales asociada.

Si tiene un producto con mas de una |lista de materiales| configurada, puede
seleccionar la |lista de materiales| especifica en el campo lista de materiales, y el
campo producto se completa automaticamente con el producto asociado.

Después de  haber seleccionado unallista de  materiales|, las
pestafias componentes y 6rdenes de trabajo se completan de forma automatica
con los componentes y operaciones especificados en la |lista de materiales|. Si
necesita agregar componentes u operaciones a la |lista de materiales| que esté
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configurando, hagalo en las  pestafias componentesy ordenes de
trabajo mediante el boton agregar una linea.

Por ultimo, confirme la lista de materiales.

Proceso de traslado de componentes de recoleccion

Después de confirmar una orden de fabricacion de dos pasos, aparecera un boton
inteligente para traslados en la parte superior de la pagina. Haga clic para abrir el
traslado de componentes seleccionados para la orden de fabricacién. Este traslado
se utiliza para rastrear el movimiento de los componentes desde los lugares donde
se almacenan hasta el lugar donde se utilizan para fabricar el producto.

Después de trasladar los componentes fuera de su ubicacion de almacenamiento,
haga clic en Validar en la parte superior del traslado, luego presione Aplicar en la
ventana emergente Traslado inmediato que aparece. Al hacerlo, se marca el
traslado como hecho y se actualiza el inventario de forma que refleje la cantidad
de componentes trasladados.

Por Ultimo, regrese a la orden de fabricacibn mediante el
enlace WH/MO/XXXXX en la parte superior de la pagina.

d Manufacturing Overview  Operations Planning Products Reporting Configuration

New Manufacturing Orders /JWH/MO/00024 \

WH/PC/00003 £

m Set Draft Set quantities Print Print Labels Unreserve Scrap Unlock Cancel
¢ WH/PC/00003

Proceso de orden de fabricacion

Una orden de fabricacidén se procesa al completar todas las 6rdenes de trabajo
enumeradas en la pestafa ordenes de trabajo. Esto se puede hacer desde la orden
de fabricacion o desde la vista de la tableta de 6rdenes de trabajo.

Flujo basico

Si desea completar las 6rdenes de trabajo desde la orden de fabricacion vaya
a Fabricacion » Operaciones » Ordenes de fabricacion y seleccione una orden
de fabricacion.
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Desde la pagina la de orden de fabricacidon seleccione la pestafia 6rdenes de
trabajo. Una vez que comience el trabajo en la primera orden de trabajo a
completar, haga clic en el botén iniciar. La aplicacion Fabricacion inicia un
temporizador que registra cuanto tiempo tarda en completar la orden de trabajo.

Components Work Orders Miscellaneous
Oper... Work C... Product Quantity Start Expect... Real D... Status -

Solder swi... Assembly Li.. Keyboard 1.00 60200 00:00 m @ Block Egs| B
nstall PCB... Assembly Li... Keyboard 1.00 60:00 00:00 m m m 2 0 2]

Cuando se complete la orden de trabajo, haga clic en el boton Hecho para esa
orden de trabajo. Repita el mismo proceso para cada orden de trabajo enumerada
en la pestafna ordenes de trabajo.

mponent Wark Orders Miscellaneou
Opera. Work C. Product Quantity Start Expecte. Real Du... Status -

Add keycaps Assembly Keyboard 1.00 &0:00 mmm & O B
nstall PCR Assembly Keyboard 1.00 60:00 00:00 mmm F 0 &

Una vez que completé todas las 6rdenes de trabajo, haga clic en producir todo en
la parte superior de la pantalla para marcar la orden de fabricacion como hechay
registrar el producto fabricado en inventario.

Flujo de trabajo de la planta de produccion

Para completar las érdenes de trabajo de un MO mediante el modulo Planta,
comience navegando a Fabricacion » Operaciones » Ordenes de fabricacion y, a
continuacion, seleccione un MO.

En el MO, haga clic en la pestafia Ordenes de trabajo y, a continuacién, seleccione
el O boton (cuadrado con una flecha que sale de él) en la linea de la primera
orden de trabajo que se va a procesar. Al hacerlo, se abre una ventana emergente
Ordenes de trabajo, con detalles y opciones de procesamiento para la orden de
trabajo.
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En la ventana emergente, seleccione el boton Abrir planta de produccion en la
parte superior izquierda de la ventana para abrir el médulo de planta de

produccion.
Work Orders X
Waiting for another WO Waiting for components ) Ready  InProgress Finished
F Open Shop Floor
Irde Aszemble table FProduct Coffea Table
Work Center  Assembly Line Original Production 1.00

Juantity
Assigned Timmy Roberts

Manufacturing Order  WH/MO /00094

Cuando se accede directamente desde una orden de trabajo especifica dentro de
un MO, Planta de produccién se establece de forma predeterminada en la pagina
del centro de trabajo donde se configura la orden de trabajo para llevarse a cabo.
La pagina muestra una tarjeta para la orden de trabajo que muestra el numero MO,
el producto y el nimero de unidades que se produciran, y los pasos necesarios
para completar la orden de trabajo.

WH/MO/00094 - Assemble table To Do

Coffee Table - 1 Units

Inspect components v
Attach legs O
Add shelf ]
Register Production 1 Units
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Una orden de trabajo se procesa completando cada paso enumerado en su tarjeta.
Esto se puede hacer haciendo clic en un paso y siguiendo las instrucciones que
aparecen en la ventana emergente que aparece. Una vez completado el paso, haga
clic en Siguiente para pasar al siguiente paso, si es necesario.

Alternativamente, los pasos de la orden de trabajo se pueden completar haciendo
clic en la casilla de verificacién que aparece en el lado derecho de la linea del paso
en la tarjeta de la orden de trabajo. Al utilizar este método, el paso se marca
automaticamente como completado, sin que aparezca una ventana emergente.

El paso final de una tarjeta de orden de trabajo se titula Registrar produccion. Este
paso se utiliza para registrar el nimero de unidades de producto que se fabricaron.
Si el nUmero producido es igual al nimero para el que se cred el MO, haga clic en
el botéon # Unidades en el lado derecho de la linea para registrar
automaticamente ese nimero como la cantidad producida.

Si se debe ingresar un numero diferente, haga clic en el paso Registrar
produccién para abrir una ventana emergente. Escriba el nimero de unidades
producidas en el campo Unidades y, a continuacién, haga clic en Validar para
registrar ese numero.

Nota
El paso Registrar produccion aparece en cada tarjeta de orden de trabajo. Debe
completarse para la primera orden de trabajo que se procesa. Después de hacerlo,
el paso aparece como ya completado para cada orden de trabajo restante en el
MO.

Después de completar todos los pasos de una orden de trabajo, aparece un boton
en el pie de pagina de la tarjeta de la orden de trabajo. Si se debe completar
cualquier otra orden de trabajo antes de que se pueda cerrar el MO, el boton se
titula Marcar como hecho. Si no hay érdenes de trabajo adicionales para
completar, el botdn se titula Cerrar produccién.

Al hacer clic en Marcar como listo, la tarjeta de orden de trabajo se desvanece.
Una vez que desaparece por completo, el estado de la orden de trabajo se marca
como Finalizado en el MO, y la siguiente orden de trabajo aparece en el modulo
Planta de produccién, en la pagina del centro de trabajo donde esta configurada
para realizarse. Cualquier orden de trabajo adicional se puede procesar siguiendo
las instrucciones detalladas en esta seccion.
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Al hacer clic en Cerrar produccion, la tarjeta de orden de trabajo se desvanece.
Una vez que desaparece, el MO se marca como Hecho y las unidades del producto
que se produjeron se ingresan en el inventario.

Después de hacer clic en Marcar como hecho o Cerrar produccion, cada boton se
reemplaza por un boton Deshacer. Haga clic en el boton Deshacer antes de que la
tarjeta de orden de trabajo desaparezca para mantener la orden de trabajo abierta.

Truco
En esta seccion se detalla el flujo de trabajo basico para procesar un MO en el
moddulo Planta de produccién. Para obtener una explicacion mas detallada del
modulo y todas sus caracteristicas, consulte la documentacion general de Shop
Floor.

Fabricacion en tres pasos

La aplicacién Fabricacién permite que los usuarios fabriquen productos en tan solo
uno, dos o tres pasos. Si utiliza la fabricacién en tres pasos, Odoo crea un traslado
de componentes seleccionados, una orden de fabricacién y un traslado de
productos terminados almacenados, a su vez actualiza el inventario segun el
numero de componentes eliminados y productos terminados creados.

Truco

El nUmero de pasos utilizados en la fabricacion se establece a nivel de almacén,
esto permite que cada almacén utilice un ndmero diferente de pasos. Si desea
cambiar el numero de pasos utilizado para un almacén especifico, vaya
a Inventario » Configuracion » Almacenesy seleccione un almacén de la
pantalla Almacenes.

En la pestafa configuracion del almacén, vaya al campo de entrada guilabel:
Fabricacién 'y seleccione una de las tres opciones: Fabricacion (1 paso), Elegir
componentes y luego fabricar (2 pasos), o Elegir componentes, fabricar y
luego almacenar los productos (3 pasos).

Manufacture ° Manufacture (1 step)
Pick components and then manufacture (2 steps)

O Pick components, manufacture and then store products (3 steps)
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+# Importante v

Debe configurar los productos correctamente antes de fabricarlos. Si desea obtener
mas informacion sobre como hacerlo, consulte la documentacién sobre
como configurar un producto para la fabricacion

Crear una orden de fabricacion

Si desea fabricar un producto en la aplicacion de Odoo Fabricacién, vaya
a Fabricacion » Operaciones » Ordenes de fabricacion, y haga clic
en Nuevo para crear una nueva |orden de fabricacion|.

En la nueva orden de fabricacion, seleccione el producto a producir del menu
desplegable producto. El campo listo de materiales se autocompletara con la lista
de materiales asociada.

Si tiene un producto con mas de una |lista de materiales| configurada, puede
seleccionar la |lista de materiales| especifica en el campo lista de materiales, y el
campo producto se completa automaticamente con el producto asociado.

Después de  haber  seleccionado unallista de  materiales|, las
pestafias componentes y 6rdenes de trabajo se completan de forma automatica
con los componentes y operaciones especificados en la |lista de materiales|. Si
necesita agregar componentes u operaciones a la |lista de materiales| que esté
configurando, hagalo en las  pestafias componentesy ordenes de
trabajo mediante el boton agregar una linea.

Por ultimo, confirme la lista de materiales.

Proceso de traslado de componentes de recoleccion

Una vez que confirme una orden de fabricacidon de tres pasos aparecera un botdn
inteligente llamado traslados en la parte superior de la pagina. Haga clic en él para
ir a la pagina Traslados de la orden de fabricacion. La pagina muestra dos tipos de
traslados: WH/PC/XXXXX (el  traslado de componentes de recoleccién)
y WH/SFP/XXXXX (el traslado de productos terminados almacenados).

Seleccione WH/PC/XXXXX para abrir el traslado de componentes de recoleccién
para la orden de fabricacion. Este traslado se utiliza para rastrear el movimiento de
componentes desde las ubicaciones donde se almacenan hasta la ubicacion donde
se utilizan para fabricar el producto.
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Después de trasladar los componentes fuera de su ubicacion de almacenamiento,
haga clic en Validar en la parte superior del traslado, luego presione Aplicar en la
ventana emergente Traslado inmediato que aparece. Al hacerlo, se marca el
traslado como hecho y se actualiza el inventario de forma que refleje la cantidad
de componentes trasladados.

Por Ultimo, regrese a la orden de fabricacibn mediante el
enlace WH/MO/XXXXX en la parte superior de la pagina.

@ Manufacturing Overview Operations Planning Products Reporting  Configuration

- Manufacturing Orders /JWH/MO,/00024
New \

WH/PC/00003 %

m Set Draft Set quantities Print Print Labels Unreserve Scrap Unlock Cancel

¢ WH/PC/00003

Proceso de orden de fabricacion

Una orden de fabricacién se procesa al completar todas las ordenes de trabajo
enumeradas en la pestafa ordenes de trabajo. Esto se puede hacer desde la orden
de fabricacion o desde la vista de la tableta de 6rdenes de trabajo.

Flujo basico

Si desea completar las 6rdenes de trabajo desde la orden de fabricacion vaya
a Fabricacion » Operaciones » Ordenes de fabricacion, y seleccione una orden
de fabricacion.

En la pagina de orden de fabricacion, seleccione la pestafia 6rdenes de trabajo.
Una vez que comience el trabajo en la primera orden de trabajo que debe
completarse, haga clic en el botdn iniciar para esa orden de trabajo. La
aplicacion Fabricacion iniciara un temporizador que registra cuanto tiempo lleva
completar la orden de trabajo.
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Components Work Orders Miscellaneous
Oper... Work C... Product Quantity Start Expect... Real D... Status -

Solder swi... Assembly Li.. Keyboard 1.00 60200 00:00 m = o B
Add keyca... Assembly L Keyboard 1.00 60:00 00:00 m m m & 0 iz}
nstall PCB... Assembly Li.. Keyboard 1.00 60:00 WUV waiting for and| Start | Block [iEgNs! 2]

Cuando se complete la orden de trabajo, haga clic en el botoén Hecho para esa
orden de trabajo. Repita el mismo proceso para cada orden de trabajo enumerada
en la pestafa ordenes de trabajo.

OMmponent Work Orders Miscellaneou:
Opera. Work C. Product Quantity Start Expecte. Real Du... Status -

Solder swit.. Assembly 100 07/18/2023. 0026 (inPagRess slu-:l: 2 D 8
Add keycaps Assembly Keyboard 1.00 60:00 mmm ZF 0 B

Una vez que completé todas las 6rdenes de trabajo, haga clic en producir todo en
la parte superior de la pantalla para marcar la orden de fabricacion como hechay
registrar el producto fabricado en inventario.

Flujo de trabajo de la planta de produccion

Para completar las érdenes de trabajo de un MO mediante el modulo Planta,
comience navegando a Fabricacion » Operaciones » Ordenes de fabricacion y, a
continuacion, seleccione un MO.

En el MO, haga clic en la pestafia Ordenes de trabajo y, a continuacion, seleccione
el 0 botén (cuadrado con una flecha que sale de él) en la linea de la primera
orden de trabajo que se va a procesar. Al hacerlo, se abre una ventana emergente
Ordenes de trabajo, con detalles y opciones de procesamiento para la orden de
trabajo.

En la ventana emergente, seleccione el botéon Abrir planta de produccion en la
parte superior izquierda de la ventana para abrir el médulo de planta de
produccion.
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Work Orders X
Waiting for another WO Waiting for components Ready . In Progress Finished
I ™ Open Shop Floor |
Orde: Assemble table Product Coffee Table
Work Center  Assembly Line Original Production 1.00

Juantity
Assigned Timmy Roberts

Lot/Serial Mumber

Manufacturi g Order WH, MO /0094

Cuando se accede directamente desde una orden de trabajo especifica dentro de
un MO, Planta de produccién se establece de forma predeterminada en la pagina
del centro de trabajo donde se configura la orden de trabajo para llevarse a cabo.
La pagina muestra una tarjeta para la orden de trabajo que muestra el nUmero MO,
el producto y el nimero de unidades que se produciran, y los pasos necesarios
para completar la orden de trabajo.

WH/MO/00094 - Assemble table To Do

Coffee Table - 1 Units

Inspect components v
Attach legs O
Add shelf 0
Register Production 1 Units

Una orden de trabajo se procesa completando cada paso enumerado en su tarjeta.
Esto se puede hacer haciendo clic en un paso y siguiendo las instrucciones que
aparecen en la ventana emergente que aparece. Una vez completado el paso, haga
clic en Siguiente para pasar al siguiente paso, si es necesario.
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Alternativamente, los pasos de la orden de trabajo se pueden completar haciendo
clic en la casilla de verificacion que aparece en el lado derecho de la linea del paso
en la tarjeta de la orden de trabajo. Al utilizar este método, el paso se marca
automaticamente como completado, sin que aparezca una ventana emergente.

El paso final de una tarjeta de orden de trabajo se titula Registrar produccion. Este
paso se utiliza para registrar el nimero de unidades de producto que se fabricaron.
Si el nimero producido es igual al nimero para el que se cred el MO, haga clic en
el botén # Unidades en el lado derecho de la linea para registrar
automaticamente ese nimero como la cantidad producida.

Si se debe ingresar un numero diferente, haga clic en el paso Registrar
produccion para abrir una ventana emergente. Escriba el nimero de unidades
producidas en el campo Unidades y, a continuacién, haga clic en Validar para
registrar ese numero.

Nota
El paso Registrar produccion aparece en cada tarjeta de orden de trabajo. Debe
completarse para la primera orden de trabajo que se procesa. Después de hacerlo,
el paso aparece como ya completado para cada orden de trabajo restante en el
MO.

Después de completar todos los pasos de una orden de trabajo, aparece un botén
en el pie de pagina de la tarjeta de la orden de trabajo. Si se debe completar
cualquier otra orden de trabajo antes de que se pueda cerrar el MO, el boton se
titula Marcar como hecho. Si no hay érdenes de trabajo adicionales para
completar, el botdn se titula Cerrar produccién.

Al hacer clic en Marcar como listo, la tarjeta de orden de trabajo se desvanece.
Una vez que desaparece por completo, el estado de la orden de trabajo se marca
como Finalizado en el MO, y la siguiente orden de trabajo aparece en el médulo
Planta de produccion, en la pagina del centro de trabajo donde esta configurada
para realizarse. Cualquier orden de trabajo adicional se puede procesar siguiendo
las instrucciones detalladas en esta seccion.

Al hacer clic en Cerrar produccion, la tarjeta de orden de trabajo se desvanece.
Una vez que desaparece, el MO se marca como Hecho y las unidades del producto
que se produjeron se ingresan en el inventario.
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Después de hacer clic en Marcar como hecho o Cerrar produccion, cada boton se
reemplaza por un boton Deshacer. Haga clic en el boton Deshacer antes de que la
tarjeta de orden de trabajo desaparezca para mantener la orden de trabajo abierta.

Truco
En esta seccion se detalla el flujo de trabajo basico para procesar un MO en el
moddulo Planta de produccién. Para obtener una explicacion mas detallada del
moddulo y todas sus caracteristicas, consulte la documentacion general de Shop
Floor.

Proceso de traslado de productos terminados

Después de completar la orden de fabricacién, regrese a la pagina de traslados de
la orden haciendo clic en el botén traslados en la parte superior de la orden. Esta
vez, seleccione WH/SFP/XXXXX para abrir el traslado de productos terminados de
la tienda. Este traslado se utiliza para rastrear el movimiento de los productos
terminados desde el lugar donde se fabricaron hasta el lugar donde se almacenan.

Después de trasladar los productos terminados fuera de su ubicacion de
almacenamiento, haga clic en validar en la parte superior del traslado, luego
presione aplicar en la ventana emergente Traslado inmediato que aparece. Al
hacerlo, se marca el traslado como hecho y se actualiza el inventario de forma que
refleje la cantidad de productos terminados trasladados.

Descripcion de Taller

Taller es un moédulo complementario de la aplicacion Fabricacion. Proporciona una
interfaz visual para procesar 6rdenes de fabricacién y de trabajo. También permite
que los empleados puedan realizar un seguimiento del tiempo dedicado a trabajar
en ordenes de fabricacion y de trabajo.

El médulo Taller se instala junto con la aplicacion Fabricacion. No se puede instalar
por si solo. Si desea instalar la aplicacidon Fabricacién vaya a Aplicaciones,
escriba fabricacién en la barra de busqueda y haga clic en instalar.
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A\ Importante fﬁ

El modulo Taller reemplaza la funcionalidad de vista de tableta de |la
aplicacion Fabricacion, y solo esta disponible desde la version 16.4 y posteriores.

Si desea verificar el nimero de versién de una base de datos de Odoo, vaya

a ajustes y hasta la seccion acerca de en la parte inferior de la pagina. Ahi podra
ver el niUmero de la version.

Si desea cambiar a una version mas nueva de Odoo, consulte la documentacion
sobre la actualizacion de una base de datos.

Navegacion

Taller se divide en tres vistas principales, las puede seleccionar desde la barra de
navegacion en la parte superior del moédulo.

> La pagina todos sirve como el tablero principal para el médulo y muestra
tarjetas de informacion para las 6rdenes de fabricacion.

> Cada centro de trabajo tiene también una pagina propia en la que se
muestran las fichas de informacion de las 6rdenes de trabajo asignadas a
ese centro de trabajo. Puede activar o desactivar las paginas de los centros
de trabajo mediante el botén + (mas) en la barra de navegacion, solo debe
seleccionarlas o quitar la seleccion en la ventana emergente que aparece, no
olvide hacer clic en confirmar.

> La pagina Mi muestra tarjetas de informacién para todas las 6rdenes de
trabajo asignadas al empleado cuyo perfil estd actualmente activo en el
panel del operador en el lado izquierdo del médulo. Aparte de mostrar las
ordenes de trabajo asignadas al empleado activo, esta pagina funciona de la
misma manera que las paginas de cada centro de trabajo.

Truco
Si desea aislar una orden de fabricacion o de trabajo (para que no aparezcan otras
ordenes) busque el numero de referencia de la orden de fabricacion en la
barra Buscar... en la parte superior del moddulo. Este filtro de busqueda
permanecera activo al cambiar entre las diferentes vistas del modulo.

En el lado izquierdo del médulo se encuentra el panel del operador que muestra a
todos los empleados que han iniciado sesién actualmente en Taller y permite que
los nuevos empleados inicien sesion. El panel del operador siempre estara
disponible en el modulo independientemente de la vista seleccionada. Se puede
activar o desactivar haciendo clic en el boton barra lateral en el extremo izquierdo
de la barra de navegacion.
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Pagina «todos»

De forma predeterminada, la pagina todos muestra una tarjeta de informaciéon
para cada orden de fabricacién que esta lista para comenzar. Se considera que una
orden de fabricacion esta lista para comenzar una vez que se ha confirmado y
todos los componentes requeridos estan disponibles.

Si desea ver cada orden de fabricacidon confirmada sin importar su estado, haga clic
en el botdn x en el filtro listo para comenzar para eliminarlo de la barra buscar...

Tarjeta de informacién de la orden de fabricacion

La tarjeta de informacion de la orden de fabricacion en la pagina todos muestra
toda la informacion relevante de la orden de fabricacién asociada y proporciona
opciones a los empleados para procesar la orden de fabricacion.

El encabezado de la tarjeta de una orden de fabricacion muestra el nimero de la
orden, el producto, el estado y el nUmero de unidades que se estan produciendo.
Si aun no ha comenzado el trabajo en la orden de fabricacién, el estado
sera confirmado. Una vez que el trabajo ha comenzado, el estado se actualiza a en
progreso. Si se han completado todas las 6rdenes de trabajo para la orden de
fabricacion, esto quiere decir que esta lista para cerrarse y el estado se actualizara
a por cerrar.

El cuerpo principal de una tarjeta de orden de fabricacion muestra una linea por
cada orden de trabajo completada, si las hay, sequida de la orden de trabajo a
completar. Las 6rdenes de trabajo completadas se distinguen por una marca de
verificacion verde a la derecha del titulo de la orden de trabajo. La orden de trabajo
actual se indica con un botén que abre la pagina del centro de trabajo al que se
asigna la orden.

Después podra ver una linea titulada registrar produccion que se utiliza para
registrar el nimero de unidades de producto producidas. Si desea ingresar
manualmente el nUmero de unidades producidas, haga clic en la linea registrar
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produccion, ingrese un valor en el campo unidades de la ventana emergente
resultante y luego haga clic en validar.

También puede hacer clic en el boton # unidades en el lado derecho de la linea,
que automaticamente registra el nUmero de unidades para las que se cred la orden
de fabricacion como el nimero de unidades producidas. Por ejemplo, si se crea una
orden para 10 unidades de una mesa de comedor, al hacer clic en el boton 10
unidades se registra que se produjeron 10 unidades.

El pie de pagina de la tarjeta de la orden de fabricacion muestra el boton cerrar
produccién. Esto se utiliza para cerrar la orden de fabricacién una vez que termine
la produccion. Sin embargo, si se requieren controles de calidad para la misma
orden de fabricacion (no para las érdenes de trabajo dentro de ella), aparecera un
boton controles de calidad; al hacer clic se abrira una ventana emergente desde la
cual se pueden completar los controles de calidad necesarios.

Después de hacer clic en cerrar produccioén, la tarjeta de la orden de fabricacién
comienza a desvanecerse y aparece el boton deshacer en el pie de pagina. Si hace
clic en deshacer, la orden de fabricacion permanecera abierta. Una vez que la
tarjeta de la orden de fabricacién desaparece por completo, se cerrara la orden de
trabajo.

En el lado derecho del pie de pagina vera el botdn : (opciones), que abre una
ventana emergente con opciones adicionales para la orden de fabricacién:

> Desechar se utiliza para enviar componentes a una ubicacién de desecho
cuando se detecta que presentan fallas.

> Agregar orden de trabajo se utiliza para agregar una orden de trabajo
adicional a una orden de fabricacion.

> Agregar componente se utiliza para agregar un componente adicional a la
orden de fabricacion.

> Abra la orden de fabricacion en la aplicacion Fabricacion.
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WH/MO/00072 “In Progress

Coffee Table - 1 Units

Assemble table 3/3 v
Register Production 1 Units

Close Production

Paginas de los centros de trabajo

De forma predeterminada, la pagina de cada puesto de trabajo muestra una tarjeta
de informacion para cada orden de trabajo asignada a él que esté lista para
comenzar. Una orden de trabajo se considera lista para comenzar una vez que la
orden de fabricacion de la que forma parte esté lista para comenzar y se hayan
completado todas las érdenes de trabajo anteriores.

Para ver todas las 6rdenes de trabajo confirmadas que se asignaron a un centro de
trabajo sin importar el nivel de preparacién, haga clic en el botén x que se
encuentra en el filtro Orden de fabricacion lista para quitarlo de la barra
de busqueda.

Panel de informacion de la orden de trabajo

Un panel de informacién de una orden de trabajo en la pagina de un centro de
trabajo muestra todos los detalles importantes de la orden de trabajo asociada.
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Aqui, los empleados podran encontrar opciones para el procesamiento de la orden
de trabajo.

El titulo del panel de la orden de trabajo muestra el nimero de referencia de
la |orden de fabricacion| de la que la orden de trabajo forma parte, el producto, el
nimero de unidades que se produciran y el estado. Si no se ha empezado a
trabajar en la orden de trabajo, el estado aparecera como Por hacer. Una vez que
empiece a trabajar en esta orden, el estado se actualizara y mostrara un reloj en el
que podra ver el tiempo total que se ha trabajado en esta orden de trabajo.

El cuerpo del panel de la orden de trabajo muestra una linea por cada paso que se
tiene que realizar para completar la orden de trabajo. Para completar los pasos de
la orden de trabajo haga clic en la linea y siga las instrucciones que aparecen en la
ventana emergente. También puede hacer clic en la caja de verificacion a un lado
de cada linea para marcar el paso como completado de manera automatica.

Abajo del Ultimo paso de cada orden de trabajo podra encontrar una linea
titulada Registrar produccién, que tiene la misma funcion que la linea Registrar
produccién que se encuentra en el panel de una |orden de fabricacion|. Si registra
el nUmero de unidades producidas con la linea Registrar produccién en el panel
de la orden de trabajo también se completara el paso asociado con el panel de
la |orden de fabricacion|.

Si la orden de trabajo que se esta procesando es la ultima orden de trabajo para
la |orden de fabricacion|, aparecera un botdn al final de la orden de trabajo
para Cerrar produccién. Al hacer clic en este botdn se cerrara tanto la orden de
trabajo como la |orden de fabricacion|, a no sé qué se requiera un control de
calidad para la |orden de fabricacion|. En este caso, primero debe de completar el
control de calidad del panel de la |orden de fabricacidn| antes de poder cerrarla.

Si la |orden de fabricacion| requiere que se completen mas érdenes de trabajo, en
su lugar aparecera un el boton Marcar como hecho. Al hacer clic en este boton, se
marcara la orden de trabajo actual como completada y la siguiente orden de
trabajo aparecera en la pagina del centro de trabajo a la que se asigné.

Después de hacer clic en Cerrar producciéon o Marcar como hecho, el panel de la
orden de trabajo comenzara a desaparecer poco a poco, y aparecera el
botén Deshacer. Si hace clic en este botdn, la orden de trabajo se mantendra
abierta. Una vez que el panel de la orden de trabajo desaparezca por completo, se
marcara como Terminado en la |orden de fabricacion|.
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En la parte inferior derecha de la orden de trabajo podra encontrar el botdn :
(opciones), con el cual se abrira una ventana emergente con opciones adicionales
para la orden de trabajo:

>

Desechar se utiliza para enviar componentes a una ubicacion de desecho
cuando se detecta que presentan fallas.

Agregar componente se utiliza para agregar un componente adicional a la
orden de fabricacion.

Mover a un centro de trabajo se usa para transferir la orden de trabajo a
un centro de trabajo diferente.

Sugerir una mejora de hoja de trabajo permite que el usuario proponga
un cambio a las instrucciones o los pasos de la orden de trabajo.

Crear una alerta de calidad provocara que se abra un formulario de alerta
de calidad que se puede llenar para alertar al equipo de control de calidad
sobre un problema potencial.

WH/MO/00072 - Stain table To Do

Coffee Table - 1 Units

Apply wood stain O
Allow wood stain to dry O
Confirm table is dry v
Register Production 1 Units
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Panel de operador

El panel de operador se usa para gestionar a los empleados que iniciaron sesion en
el modulo Taller. El panel muestra el nombre y la foto de perfil de cada empleado
gue ha iniciado sesidn en cada instancia de la base de datos.

Para interactuar con el Taller como un usuario en especifico, haga clic en el nombre
del empleado para activar su perfil. Los perfiles que no estén activos apareceran
con sus nombres y fotos de perfiles en gris

Cuando se selecciona un empleado en el panel de operador, solo tendra que hacer
clic en el encabezado de la orden de trabajo para empezar a trabajar en ella. Si un
empleado esta trabajando en una o mas érdenes de trabajo, el o los titulos de
estas ordenes de trabajo apareceran debajo de su nombre. También aparecera un
reloj en el que se mostrara el tiempo que han trabajado en cada orden.

Para agregar un empleado nuevo al panel de operador, haga clic en + Agregar
operadoren la parte inferior del panel. Después, en la ventana
emergente Seleccionar empleado seleccione un empleado.

Para quitar a un empleado del panel de operadores, solo haga clic en el
boton x que aparece junto a su nombre en el panel.

Timmy Roberts >
Lanmne NMarx >
Jim Joe Kelly >

-+ Add Operator
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