Seguimiento de tiempo en Taller

Cuando los empleados inician sesion como operadores en el mddulo Taller de
Odoo pueden llevar seguimiento de la cantidad de tiempo que usan para trabajar
en cada orden.

Odoo lleva seguimiento del tiempo que toma completar cada orden de trabajo y
del tiempo que cada operador utiliza en ella.

Iniciar sesidon como operador

Para iniciar sesion en el modulo Taller como operador, primero inicie sesion en su
base de datos y abra el modulo Taller. En automatico, el perfil del empleado que
inicio sesion en la base de datos entrara como operador.

Todos los operadores activos aparecen en el panel del operador ubicado del lado
izquierdo del mdédulo. Es posible abrir u ocultar el panel si hace clic en el
boton mostrar u ocultar panel (cuadrado blanco con columna negra del lado
izquierdo) que esta ubicado en la esquina superior izquierda del moédulo.
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Para iniciar sesion en Taller como un empleado diferente, haga clic en el boton +
Agregar operador que se encuentra en la parte inferior del panel. Esta accion
abre la ventana emergente Seleccionar empleado en donde aparecen los
empleados que puede iniciar sesion en el modulo.

Haga clic en un empleado especifico para iniciar sesion con su perfil. Iniciara
sesion como ese empleado en automatico si no necesita un cédigo PIN.

En caso de que sea necesario un codigo PIN aparecera la ventana
emergente ¢ Contrasena? con un teclado numérico que le permitird escribirlo.
Después, haga clic en Confirmar para iniciar sesion con el médulo Taller.
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2 Nota

Es posible configurar un cédigo NIP para cada empleado y deberan usarlo para iniciar sesién en
el madulo Taller, registrar entradas y salidas en el modo quiosco de la aplicaciéon Asistencias e
iniciar sesion como cajero en la aplicacion Punto de venta.

Para configurar el NIP del empleado, vaya a la aplicacion Empleados y seleccione a un
empleado. En la parte inferior del formulario del empleado, haga clic en la pestana Ajustes de
RR. HH. y escriba un codigo numeérico en el campo Codigo NIP.

Cuando un empleado inicie sesidén en el modulo, su nombre aparecera en el panel
del operador junto con todos los demas empleados que también han iniciado
sesion. En este panel pueden aparecer varios empleados, pero solo un empleado
puede estar activo en un momento en particular en una sola instancia del
modulo Taller.

Haga clic en el nombre de un empleado para activar su perfil. EI empleado activo
aparece en color azul y los empleados que han iniciado sesion, pero estan
inactivos, no tienen ningun color en su nombre.

Para cerrar la sesion de un empleado en especifico del modulo, haga clic en el
boton X (eliminar) ubicado junto a su nombre en el panel del operador.

Seguimiento de la duracion de las o6rdenes de
trabajo

Para llevar seguimiento del tiempo utilizado al trabajar en una orden de trabajo,
primero seleccione al empleado que trabaja en ella en el panel del operador.

Después, vaya a la pagina del centro de trabajo donde esta programada la orden
de trabajo. Para ello, seleccione el centro de trabajo en la parte superior del



modulo Taller o haga clic en el nombre del centro de trabajo en la tarjeta de la
orden de fabricacion de la que forma parte esa orden de trabajo.

Busque la tarjeta de la orden de trabajo en la pagina del centro de trabajo. Una
vez que comience el trabajo, haga clic en el encabezado de la tarjeta de la orden
para comenzar a cronometrar la duracién que tarda en completarla. Esta duracion
aparece en un temporizador en el encabezado de la tarjeta correspondiente y
registra el tiempo de todos los empleados que se uso para trabajar en la orden de
trabajo.
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Ademas, el numero de referencia de la orden de trabajo aparece en el panel del
operador abajo del nombre del empleado que esta trabajando en ella, junto con un
segundo temporizador que registra la cantidad de tiempo que el empleado ha
utilizado en esa orden de trabajo. Este temporizador solo corresponde al trabajo
realizado durante la sesion actual, incluso si el empleado ya habia trabajado antes
en esa orden.

Los empleados pueden trabajar en varias 6rdenes de trabajo de forma simultanea
y llevar seguimiento del tiempo que emplean en cada una. El numero de referencia

de sus ordenes de trabajo activas aparecen abajo del nombre del empleado junto
con un temporizador.
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Haga clic en el encabezado una segunda vez para pausar el temporizador de la
tarjeta de la orden de trabajo y eliminar la orden de trabajo que se encuentra abajo
del nombre del empleado en el panel del operador.

Una vez que la orden de trabajo esté completa, haga clic en el boton Marcar
como hecho que se encuentra en la parte inferior de la tarjeta de la orden
correspondiente, esto hara que la tarjeta desaparezca. Si el temporizador sigue
activo, este se detendra cuando la tarjeta desaparezca por completo.

Ver la duracion de una orden de trabajo

Para visualizar la duracion de una orden de trabajo vaya a Manufactura »
Operaciones » Ordenes de fabricacion y seleccione una.

Elimine el filtro Por hacer de la barra de busqueda para ver y seleccionar las
ordenes de fabricacion que ya estan completas y también estdan marcadas
como hechas. Haga clic en el botén X (cerrar) ubicado del lado derecho del filtro.

En la pagina de la orden de fabricacion, haga clic en la pestafia Ordenes de
trabajo para ver una lista de todas las ordenes incluidas en la orden de
fabricacion. En la columna Duracién real de la pestafia aparece el tiempo que
tomo6 completar cada orden de trabajo.

La duracion real representa el tiempo total utilizado en la orden de trabajo por
todos los trabajadores que trabajaron en ella. Ademas, incluye el tiempo registrado
en el médulo Taller, asi como el tiempo registrado en la pestafia Ordenes de
Trabajo de la orden de fabricacion.



