Dependencias de la orden de trabajo

Es posible que en algunas ocasiones sea necesario completar operaciones
especificas antes de empezar con otras. Para garantizar que las operaciones se
realicen en el orden correcto, la aplicacion Manufactura de Odoo permite
configurar las dependencias de las Ordenes de trabajo. Gracias a ello, las
operaciones en una lista de materiales (LdM) pueden quedar bloqueadas por las
operaciones que deben realizarse primero.

Configuracion

Las dependencias de las o6rdenes de trabajono estan habilitadas de forma
predeterminada. Para activarlas, vaya a Manufactura » Configuracion »
Ajustes y habilite la funcién Ordenes de trabajo si aun no esta activa.

Después de habilitar la funcién Ordenes de trabajo, aparecera |la
opcion Dependencias de ordenes de trabajoabajo de ella. Habilite
las dependencias de las ordenes de trabajoy haga clic en Guardar para
confirmar los cambios.

Agregar dependencias a las listas de materiales

Las dependencias de la orden de trabajo se configuran en la lista de materiales de
un producto. Para hacerlo, vaya a Manufactura » Productos » Listas de
materiales y seleccione una lista de materiales o haga clic en Nuevo para crear
una.

(® Mas informacion

Consulte la documentacion sobre la creacion de una lista de materiales para obtener una guia
completa sobre como configurar una nueva lista de materiales de forma adecuada.

Haga clic en la pestana Varios de la lista de materiales y seleccione la
casilla Dependencias de operacion. Esta accion habilita la opcion Bloqueada
por en los ajustes de la pestafia Operaciones.
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Haga clic en la pestafia Operaciones, después haga clic en el botén Ajustes que
se encuentra en la parte superior derecha de la pestafia y seleccione la
casilla Bloqueada por. Al hacer esto aparecera el campo Bloqueada por para
cada operacion en la pestafa Operaciones.
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Haga clic en el campo Bloqueada por de la linea de la operacion que se debe
bloquear por otra operacion. Al hacer esto aparecerd una ventana emergente
llamada Abrir: Operaciones. Seleccione la operacion de bloqueo que se debe
completar antes que la operacion bloqueada en el campo desplegable Bloqueada
por de esta ventana.
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Por ultimo, haga clic en Guardar en la lista de materiales.

Planificar 6rdenes de trabajo con dependencias

Una vez que haya configurado las dependencias de la orden de trabajo en una
LdM, la aplicacion Manufactura podra planificar cuando se programaran las
ordenes de trabajo de acuerdo a sus dependencias. Vaya a Manufactura »
Operaciones » Ordenes de fabricacion para planificar las érdenes de trabajo de
una orden de fabricacion.

Seleccione una orden de fabricacion para un producto que tenga dependencias de
ordenes de trabajo configuradas en su LdM o haga clic en Nuevo para crear una
orden de fabricacion. Si decide crear una nueva orden de fabricacion, seleccione
una LdM configurada con dependencias de oérdenes de trabajo en el campo
desplegable Lista de materiales y haga clic en Confirmar.

Abra la pestafia Ordenes de trabajo después de confirmar la orden de fabricacion
para ver las ordenes necesarias para completarla. Cualquier orden de trabajo
que no esté bloqueada por otra orden de trabajo incluira la etiqueta Disponible en
la seccion Estado.

Las ordenes de trabajo que estan bloqueadas por una o mas ordenes de trabajo
tienen la etiqueta En espera de otra orden de trabajo. Después de completar las
ordenes de trabajo que las bloquean, la etiqueta se actualizara a Disponible.
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Haga clic en el botén Planificar que se encuentra en la parte superior de la pagina
para programar las o6rdenes de trabajo de la orden de fabricacion. Al hacerlo, el
campo Fecha de inicio programadade cada orden de trabajo en |la
pestafia Ordenes de trabajo se completara en automatico con la fecha y hora de
inicio programadas. Una orden de trabajo bloqueada se programa al final del



periodo especificado en el campo Duracién esperada de la orden de trabajo que
la precede.
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A Example

Se crea una orden de fabricacion para el Producto A. La orden de fabricacion tiene dos
operaciones: Cortar y Ensamblar. Cada operacion tiene una duracion esperada de 60 minutos, y
la operacion Ensamblar esta bloqueada por la operacién Cortar.

Se hace clic en el boton Planificar de la orden de produccion a la 1:30 p. m. y se programa el
inicio inmediato de la operacion Corte. Dado que esta operacion tiene una duracion prevista de
60 minutos, la operacion Ensamblar esta programada para comenzar a las 2:30 p. m.

Planeacion por centro de trabajo

Si desea ver una representacion visual de como se planifican las 6rdenes de
trabajo, vaya a la pagina planeacion de érdenes de trabajo en Manufactura »
Planeaciéon » Planeacioén por centro de trabajo. Esta pagina muestra una linea
de tiempo de todas las 6rdenes de trabajo programadas para cada operacion.

Si una orden de trabajo esta bloqueada por la finalizacién de otra, la orden de
trabajo bloqueada aparecera como programada para comenzar después de la
orden de trabajo que la bloquea. Ademas, una flecha que va de la operacion de
bloqueo a la operacion bloqueada conecta ambas 6rdenes de trabajo.
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